




Мазкур қўлланмада умумий ўрта таълим мактабларидаги меҳнат таълими 
дареларининг раем, чизмачилик, тасвирий санъат, физика, математика, 
электрон ҳисоблаш машиналари ва информатика асюслари, она тили ва. адабиёт, 
кимё, география, тарих, биология, жисмоний тарбия каби фанлар билан узний 
боғлицлиги кўрсатилган ҳамда шу фанларга оид тушунча ва маълумотлардан 
фойдаланиш бўиича услубий курсатмалар берилган. 

Кў.шанма меҳнат таълими ва бошка фан ўқюувчилари ҳвмда талабалари 
учун иўлжалланган бўлиб, Республика таълим марказининг меҳнат таълими 
бўиича илмнй методик Кенгаши карори билан нашр килишга тавсия этилган. 
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З.Абдурахмонова, Қўқон давлат педагогика 
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мехнат таълими йўналиши 3-курс талабаси. 
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СЎЗ Б О Ш И 

Мамлакатимизда кабул қилинган "Таълим тўғрисда", "Кадрлар тайёрлаш 
мнллий дастури тўғрисида"ги конунлардан кўзланган асосий мақсад — "аълим-
тарбия ишларини тубдан яхшилаш, жаҳон андозалари талабларига берадиган 
мутахассис-кадрларни тайёрлашдан иборат. Ёш авлодга замонавий 
технологиялар асосини ўргатиш, уларни ишлаб чикариш сохаларига тайёрлаш 
умумий ўрта таълим мактабларининг асосий вазифаси ҳисобланади. Бу 
вазифаларни бажаришда мехнат таълими дареларининг алоҳида ўрн и ва 
ахамияти бор. 

Мехнат таълими умумий 5тэта таълим мактабларида узок вакт ўкитиладиган 
фннлардан биридир. Мехнат таълими фанидан янги тахрирдаги Давлат таълим 
стандартида умумий ўрта мактаблари ўкув режасида мехнат таълимининг ўрни 
белгилаб қўйилган. 

Маълумки, фанларни ўкитиш-ўргатиш ишларида фанлараро боғланиш ва 
алоқалардан фойдаланиш муҳим ахамиятга эта. Худди шу сингари мехнат 
таълими дареларини хам (юшка фанларга боғлаб ўтиш самарали натижалар 
беради, даре самарадорлигини оширишнинг мухим омилларидан бири бўлиб 
ҳисобланиди. 

Ушбу қўлланмада мехнат таълими дареларининг раем, чизмачилик, 
тасвирий санъат, физика, математика, электрон хисоблаш машиналари ва 
информатика асослари, она тили ва адабиёт, кимё, география, тарих, биология, 
жисмоний тарбия каби фанлар билан узвий боғликлиги кўрсатилган ҳгмда шу 
фанларга оид тушунча ва маълумотлардан фойдаланиш бўйича услубий 
тавсиялар берилган. 

Қўлланма иккита бобдан иборат бўлиб, биринчи бобда мехнат таълими 
дареларининг ўзаро ва бошка фанлар билан боғликлиги ҳакида фикр 
юритилган бўлса, иккинчи бобда мехнат ва касб таълими машгулогларида 
фанлараро богланишларни амалга ошириш бўйича услубий-амалий 
курсатмалар берилган. 
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К И Р И Ш 

Агар болалар эркин фикрлатни 
ўргапмаса, берилган таълим 
самираси паст булиши мумтн. 

И.А.Каркмов 

Узбекистан Респз'бликасининг "Таълим тўғрисида"ги қонуни асосида 
мамлакатимиздаги таълим муассасаларида таълим-тарбия ишлари тубдан 
яхшиланмокда. Бунда таълим-тарбия бериш усулларини такомиллаштириш, 
янгиларини излаб топиш ва улардан самарали фойдаланиш масалаларига катта 
эътибор каратилмоқда Жумладан таълимда фанлараро богланишлардан 
фойдаланиш ҳам к а п а аҳамиятга эга. Маълумки, ҳар қандай фан ўзига яқин 
бўлган бошқа фанларнинг таъсирида юзага келади ва улар билан биргаликда 
ривожланади. Шунинг учун мактабларда, билим юрти ва олий ўкув 
даргохларида фанларни ўқитиш-ўргатиш ишларида фанлараро боғланиш ва 
алоқалардан фойдаланиш муҳим аҳамиятга эга. Худди шу сингари меҳнат 
таълими дарсларини хам бошка фанларга боғлаб ўтиш самарали натижалар 

'беради, дарс самарадорлигини оширишнинг муҳим омилларидан бири бўлиб 
хисобланади. Меҳнат таълимидаги фанлараро боғланишларни икки хил 
кўринишга бўлиш хамда уларни шартли равишда ички ва ташки фанлараро 
боғланишлар деб аташ мумкин. Мехнат таълими дарсларида ички богланиш 
деганда шу сохага оид фанлардаги мавзуларнинг ўзаро боғланиши, 
алокадорликлари тушунилади. Ташқн боғланиш эса мехнат таълими 
дарсларини бошка фанлар билан бўладиган богланишларини билдиради. 

Маълумки, мехнат таълими дарслари умумий ўрта таълим 
мактабларида уч босқичда олиб борилади: 

I. НУ синфлардаги мехнат дарслари. Бунда бошлангич синф 
ўқувчиларнга дастлабки мехнат кўиикмалари сингдирилади. Бу 
машгулотларда болалар кргоз, елим, мато, пластилин сингари материаллар ва 
пичок, кайчи, игна каби мехнат куролларидан фойдаланишга оид дастлабки 
сабокларии оладилар. Бошлангич синфлардаги бу машғулотлар болатарда 
меҳнат малакаси ва. кўникмалариинг шаклланиш х)'сусиятига кура 
оддийликдан мураюсабга, осондан қнйинга караб бориш тамойили асосида 
ташкил килинади. Бошлангич синфларда мехнат таълими бўйича дарслар 
кўпроқ тасвирий санъат, табиат фанлари билан боғлиқ равишда олиб 
борилади. Болалар табиатдаги барглар, мевалар, гуллар ва бошка шу каби 
нарсаларнинг расмларини чизиб, уларни қайчи ёрдамида қирк^б олиб, уларни 
когозга елим билан ёпиштирадилар. Шундай ишлар орқали ўкувчиларда 
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мехнат жараёнларида материал ва иш асбобларидан тартибли, оқилона 
фойдаланиш бўйича дастлабки кўникмалар юзага келтирилади, бо лланғич 
харакат элементлари шакллан тирилади. Мана шу кўл мехнатидаги ишлар 
бевосита табиат ва раем фани билан богланади. Шу билан бирга бундай 
машгулотлар болаларга дастлабки нафосат иктисодиёт тарбияси беришга 
хам хизмат килади. Бу эса ўкувчиларнинг келгуси синфлардаги мехнат 
дарсларини осон ва пухта ўзлаштиришларига асос бўлади. 

II. У-УИ синфлардаги мехнат таълими дарслари. Бу дарслар оешта 
йўналишда: ёгочга ишлов бериш технологияси, металлга ишлов бериш 
технологияси, газламага ишлов бериш технологияси, пазандачилик, кишлоқ 
хўжалик асослари йўналиишарида амалга оширилади. 
Ёгоч ва металга ишлов бериш технологияси дарсларида ўқувчиларга ёғоч ва 
металлар билан ишлаш, электротехник ва турмушда таъмирлаш ишлари 
бўйича умумий маълумотлар берилади, шу ишларга оид материаллар, асбоб-
ускуна ва дастгохлардан «{юйдаланиш усуллари ўргатилади. Қишлок хўжалиги 
меҳнатига оид дарсларда эса ўқувчиларга дехкончилик, полизчилик, 
богдорчилик, гулчилик каби ишларнинг асослари, бу ишларда фойдаланадиган 
машиналар хакида тушунчалар берилади ва амалий машгулотлар. Газламаларга 
ишлов бериш меҳнатида, асосан, қизларга бичиш-тикиш ва пазандачиликка 
оид дастлабки назарий ва амалий билимлар берилади. 

III. УШ-ГХ синфларда ишлаб чиқариш асослари ва касбга йўллаш 
бўиича машгулотлар олиб борилади. Бунда ўкувчиларга турли касблар, 
жумладан, дурадгорлик, чилангарлик, токарлик, механизаторлик, шоф:рлик, 
электротехник, радиотехник, тикувчилик, пазандачилик, туку вч и лик кабилар 
бўиича дастлабки тушунчалар берилади. Мазкур боскичнинг назифаси 
ўкувчиларни касб танлашга йўллаш ишларида якунловчи ахамия гга эга. 
Бинобарин булар ўкувчиларнинг келгусида касб-ҳунар коллежларидаги 
фаолиягларига асос сифатида хизмат килади. Юқоридагилардан кўриниб 
турибдики, мехнат таълим ининг бундай кетма-кетликда ўқитилиши (»ир-бири 
билан узвий богланган бўлиб, улар бир-бирларини мустаҳкамлаб ва тўлдириб 
боради. Агар бошлашич синфларда тайёрлов кўринишидаги ўқув 
машгулотлари ўтилса, У-УП синфларда улар такомиллаштирилиб, саноат ва 
*,ишлоқ хўжалигига оид кенгрок билимлар берилади. Юкори синфларда эса 
маълум бир ихтисосликлар бўйича касбларга йўналтирилади. Кўриниб 
турибдики, мехнат дарслари бу боскичларда ўзаро узвий богланиб, еддийдан 
мураккабга, осондан қийинга караб бориш тамойили асосида олиб борилади. 
Мехнат ўкитувчисининг вазифаси шу тамойилига амал кил гаи ҳолца янги 
материални олдин ўтган материаллар билан боглаб олиб боришдир. Бу ишлар 
фанлараро боғланишларнинг маълум бўлган уч тури, яъни янги мавзуни 
утишдан олдин, янги мавзуни ўтиш давомида ва янги мавзуни ўтиб бўпганадан 
сўнг боглаш усулларидан фойдаланиб амалга оширилади. Мехнат 
таълимидаги ташқи богланишлар эса унинг бошка сохалар ва фанлар билан 
бўлган ўзаро алоқасини билдиради. Умуман олганда, меҳнат таълими 
дарсларини мактабда ўтиладиган барча фанлар билан боглаш мумкин. 
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Амалда эса мехнат таълими дарслари кўпроқ раем, чизмачилик, тасвирий 
санъат физика, математика, жисмоний тарбия, она тили ва адабиёт кимё 
география, электрон ҳиссблаш машиналари ва информатика аюсслари 'тарих' 
биология каби фанлар билан боғланади. Қуйида меҳнат таълими дареларида 
(юшқа фанларга овд тушунча ва маълумотлардан фойдаланиш бўйича айрим 
курсатмалар ва услубий тавсиялар берилган. 

1- бўлим. МЕХНАТ Т А Ъ Л И М И ДАРСЛАРИНИ ЎЗАРО ВА КОШКА 
ФАНЛАР Б И Л А Н Б О Ғ Л А Б Ў Т Ш И ҲАҚИДА У С Л У Б И Й ТАВСИЯЛАР 

МЕҲНАТВА РАСМ 

Меҳнат дареларвда расмларнинг тутган ўрни ениҳоя катгадир, чунки 
бирорта деталь ёки буюмни ясашдан аввал унииг расми ёки эскизи чизилади 
ва ўкувчиларга кўрсатилади. Укувчилар хам ана шу расмларии дафтарига 
кўчириб чизиб оладилар. Укувчилар ана шу расмлар оркали ўша деталь ёки 
буюм тўғрисида тасаввур ҳосил киладнлар. Кўриннб турибдики, бу ерда 
ўқувчиларда ҳар хил расмлар чизиш малакаси хам шакллана боради. Лекин 
тажрибалардан маълумки, раем чизиш осон иш эмас. Кўпгина укувчилар 
раем чизишга оид етарли маълумот ва малакага эга бўлмаганлнкларидан бу 
ишни бажаришда кийинчиликларга луч келадилар. Шу сабабли ўкитувчи 
мехнат дареларвда ўкувчиларга буюмлариинг техник расми, эскизи, яққол 
тасвири, переспектива, расмларни чизишдаги иш кетма-кетлиги шунингдек, 
раигларни фарқлаш, уларни мутаносиб жойлаштириш ва шу кабилар ҳакида 
ҳам тушунча бериб боришга тўғри келади. 

МЕХНАТ ВА ЧИЗМАЧИЛИК 

Мехнат таълими дарсларини чизмачиликсиз тасаввур этнб бўлмайди. 
Мехнат дареларида чизмачилик хам ўз ўрнида жуда зарурдир. Чунки хар 
кандай детални ясаш унинг чизмасиии ўкишдан бошланади ва бу жараёнда 
ўкувчида бўлажак буюм унинг кисмлари тўтрисида тасаввур хосил бўлади. 
Бинобарин, мехнат дареларндаги муҳим кўрггзмалардан бири бўлган 
технологик ва инструкцией карталарни чизиш ва улардан, фойдаланиш хам 
чизмалардан қавдай фойдаланишга богликдир. Демак, ўкувчиларнинг амапий 
фаолияти ва тайёрлаиадиган буюмларнииг сифатн кўп жиҳатдаи уларнинг 
чизмачиликка оид билим ва кўникмаларга хам боглик экан. Бирок 
чизмачилик УШсинфдан бошлаб ўқигилади. Шу сабнблй мехнат ўқшувчиси V 
синфдан бошлаб ўқувчиларга чизма, ўлчам, ўқ чизиқлари, кесим, кирким, 
чизмачилик асбоблари ва улардан фойдаланиш хакида маълумотлар бериб 
бориши зарур. Бунда ўкувчиларнинг олдинги синфларда шу сохага оид олган 
билимларини ҳисобга олган ҳолда иш кўрилишй лозим. 

МЕХНАТ ВА МАТЕМАТИКА 

Мехнат таълими дареларвда ўкувчиларга тўғ|>и бурчак, перпендикуляр 
ва параллел чнзиклар, тўғри бурчакли учбурчак ва тўғри тўргоурчак каби 
шаклларни хосил кнлишга овд тушунчалар зарур бўлади. Бу л ар дан ташкари, 
укувчилар мехнат дареларида симметрия ўқи, шаклларни симметрик 

риш, айлана, унк бўлакларга бўлиш, уринмалар ўтказиш чизғич, 

7 



гўня, транспортир, бурчак ўлчагич, циркуль каби турли асбоблар ёрдамида 
деталь ёки буюмларнинг бурчакларини, ёй марказларини, тўғри ва эгри 
чизиқлм бошка ўлчамларини аниқлашларига тўғри келади, Бундай пайтларда 
геомет|)ияга оид бўлган билимлар зарур бўлади. Бинобарин, мактаб геометрия 
курс иди чизиш ва ўлчаш куролларидан фойдаланиш, юзаларни алмаштириш 
каби ишларни бажаришда катта имкониятлар бор. Вазифа шулардан мехнат 
дареларида ўринли фойдаланишдан иборат. Шунингдек, берилггн 
буюмларнинг узунлиги, эни, баландлига, юзаси, хажми каби турли 
ўлчамларни аниқлаш, канча материал вакт сарф бўлишини ҳисоблаш каби 
ишларни бажаришда эса арифметикага оид билимлар зарурдир. 

МЕХНАТ ВА ФИЗИКА 

Мехнат таълими буйича амалий машгулотларда турли материаллар] а 
ишлов беркшдан олдин уларнинг физикавий хусусиятларини билиш зарур. 
Модцанинг ташки таъсир натижасида ўзининг кимёвий таркибини сақлаб 
қолиш хусусияти унинг физик хоссалари дейилади. Бундай хоссаларга 
материалларнинг ранги, зичлиги, эрувчанлигн, иссикликдан кенгаши, 
иссиклик сигими, иссиклик ва электр ўтказувчаилиги, магнитланиши каби 
хоссалари киради. Масалан, металл киздирилганда ундан иссиклик ёки электр 
токи утганда метал га магнит таъсир эттирилганда унинг таркиби ўзгармайди. 
Металиинг физик хоссалари уларни бир-биридаи фарклашда ва ишлатишда 
жуда кул келади. Масалан, ҳар кандай металл ўзига хос ялтироқликка эга 
бўлнб, бу унинг ранги дейилади. Ҳамма металиинг ранги бир хил эмас. 
Масамн, мис кизил, капай ялтирок ок, рух кул ранг, пўлат оч кўк рангда 
бўлади. Бу ерда металлар хавода оксидланиб қолса ранги ўзгариши, энг юпқа 
металл бўлаги ҳам нур ўтказмаслигини таъкидлаш мумкин. Материал 
киздирилганда ўзидан иссикликни тез ўтказиши унинг иссиклик 
ўтказуичанлиги дейилади. Металл ўзидан иссикликни канча тез ўтказса, у 
шунчалик тез ва текис кизийди ҳамда совийди. Шу сабабли металлардаи 
буюмлар ясашда ва уларга ишлов бериш чогида уларнинг иссикликдан 
ўлчамлари ўзгариши мумкинлигини ҳисобга олиш зарурлиги кайд этилади. 
Уму мая олганда материалздрнинг физикавий хусусиятига кўра фарклай олиш, 
муқобғлларини танлаш ор*ади деталь ва буюм қисмларини тайёрлашга 
эришилади. 

Булардан ташкари, мехнат дареларида материапшардан дас-глабки асбоблар 
ёки дастгохлар ёрдамида т » л И буюмлар ясашда, асбобларни созлашда 
харакат турлари, куч, босим, ку1%ат, энергия, иш, ишқаланиш каби физик 
тушунчапардан кенг фойдаланиш заьф. 
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МЕХНАТ ВА ИНФОРМАТИКА 

Ҳозирги замон саноатида маҳсулотларни ишлаб чикариш га оид 
технологик жараёнларни такомиллаштириб ; боришни электрон ҳксоблаш 
машинаси ва информатика асослари фанисиз амалга ошириш кийии. Замок 
талабла^>идан келиб чиқиб шахар ва кишлокларда янги-янги, кичик, ўрта 
корхонапар очилиб иш бошламокда. Ана шу ишлаб чикариш муассасаларида 
замонавий автоматик бошқариш системаларидан фойдаланишга катта 
эътибор берилмокда. Шунинг учун мехнат таълими дареларида ўқувчиларнинг 
электрон хисоблаш машинаси ва информатика асослари фани буйича олган 
билим, кўникмаларини хисобга олган холда уларни ишлаб чикариш жараёнига 
кандай тадбик этишга сад тушунчаларни бериб бориш зарур. Масалан, 
ў1^вчиларга материалларга механик ишлов бериш буйича тскарлик, 
фрезалаш, рандалаш, прокатлаш, пар малаш станоклари билан 
таништираётганда ўқувчиларга ҳозирги кундаги такомиллашган автомат ва 
ярим автомат дастурлаштирилган станокларнинг ишлаш принциплари, нимага 
асосланиб ишлашини айтиб ўтиш жоиздир. Укувчилар га юкорида айтилган 
сганокларда бажарилааиган операцияларни бир станокда, яъни 
дастурлаштирилган системадаги станокда бир неча ишлар; йўниш, тешиш, 
резьба очиш, пардозлаш ва бошка операцияларни бажаришдаги кудаЛлнклар 
ҳақида гапириб ўтилса яндца яхширок бўлади. Шунингдек, бундай ишлар учун 
дастур тузишнинг ахаминти ҳақида хам алохида тўхталиб ўтиш нерак. 
Экскурсия соатларида эса шу тоифадаги станокларни кўрсатиш, мехнат ва 
информатика фанларидан олган билимларини мужассамлаштириб бориш 
максадга мувофикдир. 

МЕХНАТ ВА КИМЕ 

Ўкувчиларга материалшуносликка оид билимлар бериш уларнинг бу 
соқадаги тушунчаларини кенгайтиришда кимёвий усулда олинац»ган 
материаллар, жумладан, пластмассалар, полимерлар, полиэтилен плёнкапар, 
сунъий о й н а сунъий каучук ва бошка шу кабилар хакида хам маыгумот 
беришга тўгри келади. Бунда шу хилдаги материалларнинг олиниши ва 
ишлатилишини моддалариинг кимёвий таркиби ва хусусиятлари о|)кали 
тушунтириш яхши натижа беради. Булардан ташкари елим, б)ёк, лок, 
ацетон каби бириктирувчи, пардоз ва эритувчи материалларнинг хосил 
кнлиниши, ишлатилиши ҳамда улардан фойдаланишдаги хавфензлик 
қоидалари хакида хам алохида тўхталиб утиш зарур. 
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МЕХНАТ ВА БИОЛОГИЯ 

Биологияга оид тушунча ва маълумотлар, айникса, қишлоқ хўжалиги 
меҳнатига оид дарсларни ўтка:) ишда жуда зарур бўлган манбалардир, бу 
ишларни ўрганишда биология, ботаника каби фанлардаги билимлардан 
фойдаланилади. Техник мехнат дареларида эса дарахт(ёгоч)ларнинг турлари 
ва тузилишини, уларнинг ё'шини, нуксонларини ва намлигини аниклашда хам 
биологияга оид маълумотлар керак бўлади. Шунингдек,амалий машгулотларда 
терлаш, чарчаш, жисмоний зўриқиш касб физиологик холатлар ҳамда 
уларнинг зарарли окибатпарини, тозалик ва шахеий гигиена коидаларига амал 
килишни тушунтиришда ҳам биология, одам анатомияси ва физиологияси 
тиббиёт каби фанлардаги билимларга асосланиб иш олиб борилади. Ўкитувчи, 
айникса, 13-15 ёшдаги укувчилар билан амалий машгулот ўтказишда хушёр 
бўлиши керак. Чунки бунда ўқувчилар "ўтиш" даври деб аталувчи биологик 
жихатдан фаол паллада бўлади. Бунда ўкувчиларнинг қўл-оёқлари, бўйи 
тез ўсади, овози ўзгарадн. Кўп холларда ички безлар бундай ўсиш суръатини 
етарли таъминлай олмг.йдилар. Натижада укувчилар тез чарчаб коладилар, 
ўзларини нохуш, ҳолсиз сезишлари хам мумкин. Шунинг учун ўкувчиларни 
бу ёшда сурункали, огир жисмоний иш бажаришга жалб этиб бўлмайди. 

« 

МЕХНАТ ВА ГЕОГРАФИЯ 

Мехнат дареларида ўкунчиларга материалшуносликка овд айрим 
тушунча ва маълумотлар ни беришга ҳам тўгрн келади. Жумладан, 
материалбоп дарахтлар ва улар ўсадиган жойлар хақидаги маълумотлардан 
ёғоч ишлаш дареларида металлар, металл котишмапари ва уларнинг тури, 
металл олинадиган конлар, уларни излаш ва топиш, руддцан металларни 
ажратиб олиш, турли прокатлар хосил қилиш хамда улардан фойдаланиш 
ҳакидаги маълумотларни металларни ишлашга оид машгулотларда 
фойдаланиш мумкин. Бунда бевосита география ва унинг тармоқлари бўлган 
минералогия, геофизика каби фанлар буйича гўпланган маълумотларга 
асосланиш зарур. Жумладан ресяубликамиз худудида хозиргача 829 тача кон 
топилганлиги, улардан 30 тадани олтин ва мармар конлари эканлигини алохида 
зелатиб ўтиш керак. Бу ўкувчиларда фахрланиш хиссини тарбиялашта, 
Ватанимиз факат ер усгигина эмас, балки ер ости бойликларга ҳам кон 
эканлигини хис этишга ёрдам беради:. Қолаверса, республикамиз иктисодиётида 
мухим ўрин тутган ишлаб чикариш корхоналари, масалан, механика, 
машинасозлик заводлари.. тикувчилик ва. тўқувчилик, курилиш материаллари 
комбинатлари ва бошкалар ҳақида хам маълумот бериш фойдалидир. 
Шу билан бирга мехнат даерларвда. мактаб география майдончасини 
жихозлаш учун ҳам бир кагор ишларни амалга ошириш мумкин. Бу ишларни 
амалга ошириш маълум маънода махаллий материаллардан фойдаланиш хамда 
ижтимоий фойдали мехнатни ташкил этишга ҳам мисол бўлади. 
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МЕҲНАТ ВА ЖИСМОНИЙ ТАРБИЯ 

Маълумки, меҳнат таълими дареларининг асосий кисми амалий 
машгулотлардан иборат. Шу сабабли ўкувчиларнинг амалий машгулотларда 
хориб қолмасликлари кўо жихатдан уларнинг жисмоний чиникишларига 
богликдир. Бундан мехнат ва жисмоний тарбия машғулотларини ўзаро 
мувофиклаштириш зарур деган окилона хулоса юглиб чикали. Бинобарин, 
ёшларни жисмоний тарбиялаш билан уларни мехнатга тайёрлашнинг ўзаро 
комплекс богланган масаласи хал этилади, яъни унда шахенииг мехнат 
фаолияти учун зарур бўлган профессионал жисмоний хусусиятлари, харакат 
малакалари, ахлокий-ирэдавий ва социал сифатла]эи шаклланади. Хусусан 
арралаш, рандалаш ишларини гимнастика, болгалаш ишларини бокс, чамалаш 
ишларини мўлжалга олиш каби машгулотларга муиофиқлаштириш мумкин. 
Шуни алохида таъкидлаб ўтиш ўринлики, агар жисмоний тарбия машклари V-
VI синфлардаги мехнат таълими дареларига умумий тарзда богланса, 
кейинчалик эса юкори синфларда бу богланишларшг ўрганиладиган муайян 
ихтисосликлар: масалан, дурадгор, токарь, электр гайвандчи, шувоқчи, гишт 
терувчи, слесарь сантехник каби касбларга бевосита мослаштириш кийин 
эмас. 

МЕХНАТ В А АДАБИЁТ 

Маълумки, меҳнат таълими дареларида адабиёт фанининг богланиши 
сезиларли даражада намоён бўлади. Чунки адабий асарларда мехнат тарбияси 
ва меҳнатсеварлик гоялари уфуриб туради. Ме>дат таълими дареларида 
булардан омилкорлик билан фойдаланиш, зарур парчаларни ўқиб бериш 
керак. Шунингдек, машҳур шоирлар» ўтмишда усгалар томонидан ясалган 
ажойиб мосламалардан фойдаланганликларини ҳам эслатиб ўтиш мумкин. 
Масалан, ўкувчнларга китоб кўйиб ўкнш учун мўлжалланган лавҳ хакида 
маълумот бериш билан бевосита Ниэомий, Ал-Хоразмий, Абдурахмон 
Жомий, Лутфий, Алишер Навоий, Мукимий, Фуркат каби алломаларимизнинг 
ижодий фаолиятларига тўхталиб, улар мана шу мосламадан, яъни лавхадан 
фойдаланиб китоб мутоапа қилгаиликларини айтиб ўтиш ўринлвдир. Шоир 
Ҳислат эса, машҳур шоир бўлиш билан биргг! мохир дурадгор уста 
бўлганлигини зелатиб утиш максадга мунофик бўлади. Булардан ташкари, 
назарий ва амалий дареларда ўлчов олиш ишларини халк оғзаки ижоди билан 
боглаш хам мумкин. Бу ўринда куйвдаги халк маколларини келтириш 
ўринлидир: "Етти ўлчаб бир кес", "Режгши иш бушпмас", "Режасиз иш -
колипсиз гишт", "Санамай саккиз дема", "Кенг кенгашиб йиргилар, тор 
тортишиб" ва бошкалар. Меҳнат таълими муаллимлари ўз даерларвда мехнат, 
мехнаткаш инсонлар тугрисидаги бадиий асарларш ўкувчиларга тавсия 
қилишлариб, натижаларни текшириб бормшлари оркали улардан мехнатга 
мухаббат, ҳурмат туйгуларини ўсгириш, мехнатга онгли муносабагда бўлиш, 



ижоцкорликка интилиш каби хислатлар таркиб топишига ёрдам беришлари 
даркор. 

МЕХНАТ ВА ОНА ТИЛИ 

Хаётда нутк ва тилнинг аҳамияти нихоятда мухимдир. Ҳаммамизга 
маълумки, собик Совет Иттифоки даврида узбек гилига, атамаларга, тилнинг 
лугат 1юйлигига эътибор сусайди. 1989 йилда Ўзбекистон Республикасининг 
"Даллг.т тили тўгрисида" Қонуннинг кабул қилиниши мехнат таълимини 
ўқитиш ишларига хам ўз таъсирини кўрсатди. Мавзуларни баён килишда она 
тилига мое ҳолда айрим атамаларнинг узбекча шаклини кўрсатиш лоз им. 
Жумлгдан, верстакни - дастгох, ремонтни - таъмир, слесарни - чилангар, 
линейкани - жазбар, ҳолодильникни - совутгич кгби ўнлаб атамаларни мисол 
килиб келитириш мумкин. Шулар каторида айрим сўз ва атамалар борки, 
уларни ўзбекчалаштириш мумкин эмас, чунки улар ифодаланган нарса ва 
булар илгари бизда ишлатилмаган, шунинг учун ўша сўзларни ўзгаришсиз 
қўллам лозим бўлади. Бундай сўзларга циркуль, тиски, отвёртка, резьба, 
резина, монтаж, пластмасса, агрегат, сеялка, борона, волтьметр, амперметр, 
радиолампа, диод, зубило, штангенциркуль, транспортир, станок каби 
атамаларни мисол килиб кўрсатиш мумкин. 

Шунингдек, она тили дареларида айрим мавзуларни ўргатиш жараённща 
касб-хунарга оид мисолларни кўллаш оркали хам фанларни бир-бирига 
боглаш мумкин. Жумладан, "Касб-хунар сўзлари" мавзуси ўрганилаётгаь да 
дурад! орлик, тикувчилик, тўкувчилик, пазандачилик ва бошка касбларга дойр 
атама ва суэлардан кенг фойдаланиш, уларни ўкувчиларнинг ўзларига 
топ гириш, уйдан ёзиб келиш учун вазифа килиб бериш мумкин. Бундай ишлар 
оркали укувчилар ҳар хил касб-хунарлар билан танишадилар, улардан шу 
касб-хунарга маълум даражада кизиқиш ва иштиёқ уйғонади. 

МЕХНАТ ВА ТАРИХ 

Кўхна ва навкирон ўлкамиз кўп минг йиллик тарихга, маданий 
меросга эга. Улкамизда халк хунармандчилиги, наккошлик, меъморчилик кгби 
унлаб ноёб касблар равнак топган.Қўли. гул усталар томонидан ажойиб 
буюмлар ясалган, мухташам бинолар курилган. Уларнинг ишларини фидоий 
шогардлар давом эттириб келганлар, шунинг учун биз мозийга, ўтмишимизга 
назар ташламасдан туриб, хозирги хаётимизни, келажакдаги турмушими: ни 
гуллатиб яшната олмаймиз. Зеро, Президентимиз Ислом Абдуганиевич 
Каримов хдм "Тарихий хотирасиз келажак йўқ" дсб бежиз айтмаган. Баркамол 
авлодни тарбиялашда тарих фани мактабдаги мехнат таълими дареларида 
алохида аҳамият касб этади.Ўкувчиларни ҳунарга,хусусан халк 
хунар]ландчилигига кизиктиришда тарихдаги курилиш.биноларнинг усталари, 
меъмерлар, қўлоллар, заргарлар, дурадгорлар, темирчиларнинг килган 
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ишлари билан таништириш мумкин. Ҳозирги кунда халк амалий саньатига, 
хунармандчилигига эътибор кун сайин ортиб бормокда. Масалан, хозир 
кўпчилик мактабларда жаюн, хонтахта, эшик, ром, дарвоза, сўри, :андал, 
бе лик, сандик, миллий курси каби буюмларни тайёрлаш ишлари ўкувчигаарга 
дазс мобайнида ўргатиб борилмокда. Буларнинг хаммаси тарихимизга, 
миллий кадриятларимизга бўлган эътиборнинг бир кўринишидир. Булардан 
ташкари, мехнат дареларида мактабдаги ёки туманлардаги ўлкашунослик 
музейларига айрим буюмларнинг намуналарини ясаб бериш оркали хам 
ўкувчиларга тарихий маълумотлар хамда тушунчалар бериш, улардан 
ути и шлаги аждодларимизнинг санъат ва устачилигидан завкланиш, фахрланиш 
хиссини тарбиялаш мумкин 

МЕХНАТ ВА ЭКОЛОГИЯ 

Хозирги кунда бозор иктисодиёти шароитида иш асбоблари ва хом 
ашёлардан тежамкорлик билан фойдаланиш кун тартибидаги асосий 
тапаблардан бўлиб колди. Амалий машгулотларда хом ашёлардан ва асбоб-
ускуналардан тежамсиз, пала-партиш фойдаланиш пировард окибатда 
экология муаммосига келиб такалади. Шунинг учун ўкувчиларга ёгоч, 
металл, пластмасса каби материалларни бераётганда нима учун ну хом 
ашёларни тежамкорлик билан ишлатиш зарурлигини айтиб ўтиш лозим. 
Уларга бу нарсаларнинг узок даврлар мобайнида ва кандай йуллар билан 
вужудга келишини хамда табиатта канчалик таъсир кўрсатишичи ёки 
бсглиқпигини гапириб ўтиш мумкин. Юкорида айтилган фикрлар мехнат 
таьлимидаги фанлараро узвий богланишлар таълим самарадорли гини 
оширишдаги муҳим омил эканлигини кўрсатади. Биламизки, битта дарсни 
би1рданига ҳамма фанлар билан боглаб ўтиб бўлмайди, балки ўрганила^пган 
мавзуга мое келувчи тушунча ва маълумотларни танлаб олиб, зарур пайтда 
улардан фойдаланилади. Шунингдек, мехнат дареларида бошка фанлар, 
жумладан чет тили, иктисод каби фанлардаги тушунчалардан хам кенг 
фойдаланиш мумкин, би]ЗОК айтиб ўтилган бу ишларни биргина мехнат 
таълими ўкитувчисининг ўзи уддалай олмайди. Амалга оширилиши зарур 
бу'лган ишларни барча фан ўкитувчилари биргаликда амалга ошириши керак 
бўлади. Бунинг учун ўкув йили бошида мактабда ўкитиладиган фанларнинг 
муаллимлари ўзаро келишилган холда якдил бўлиб биргаликда ўкув режаси 
тузишлари, килинажак ва бажарилган ишлари юзасидан пеца1^огик 
кенгашларида, методик бирлашмаларнинг йиғишларида ҳисобот (>ериб 
туришлари, ўзаро тажриба алмашиб боришлари зарур. 

13 



2 -бўлим. МЕХНАТ Т А Ъ Л И М И МАШГУЛОТЛАРИДА 
ФАНЛАРАРО БОҒЛА1Ш1Ш1АРДАН ФОЙДАЛАНИШГА ОИД ДАРС 

ИШЛАНМАЛАРИ 

МЕҲНАТ ВА КАСБ ТАЪЛИМИДА М АТЕМАТИКАГА ОИД 
МАСАЛАЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ 

Умумий ўрта таълим мактабларида математика фанини ўқитишда амалий 
кўринишдаги масалаларни ечиш бу фании укувчилар томонидан тез ва осой 
ўзлаштирилишини таъминловчи омиллардан биридир. Айниқса, математика 
дарсларидаги мавзуларни ўтишда мехнат, физика, биология каби фанларга, 
шунингдек, 1СИШЛОҚ хўжалиги ва техника соҳасига оид масалалар кўриб 
борилса ўқувчилариинг бу фанларни ўзаро боглик холда ўрганишлари учун 
кулай имкониятлар яратилади. Шу мақсадда биз куйцдаги бир неча масалани 
тавсия этамиз. 

1-масала. Томоша ри 15 см бўлган квадрат кўринишдаги тўсин 
тайёрлаш учун ёғочиинг кўндаланг кесими, яъни диаметри ёки айлана узунлиги 
камида канча бўлиши керак ? (1-расм). 

11 Берилган: АЯ=ВС=СГ>=ОА=15см. 

Топнш керак: В1>=(1=? 

Ечиш: Пифагор теоремасига асосан 

<1=л/а2+а2=ал/2 

Бу ердаа=15 см. Уни ўрнига қўйсак Б V—-

а=15х 1.41-21,15-21,2. 1-расм 

Демак, томони 15 см бўлган квадрат кўринишдаги тўсин тайёрлаш учун 
ёгоч (хода) нинг диаметри камида 21,2 см бўлиши керак. Лекин одатда 
ёгочнинг диаметри узунаси бўйлаб бир хил бўлмайди. Шу сабабли зарур 
ўлчамдаги диаметрни аниклаш учун ёгочнинг айлана узунлиги С ни топиш 
зарур бўлади. Бу ҳолда С=2;гЯ формуладан фойдаланилади. Бунда айлана 
четларини 1-расмдагидек В,Б нукталардан ўтади деб фараз килсак, у ҳолда ВЭ 
кесма айлананинг диамегрига айланади. Шундан келиб чиқиб, ракамларни 
ўрнига қўнсак С=66,5 см эканлиги маълум бўлади. Демах айлана узунлиги 
66,5 см бўлган ёғочдан томони 15см бўлган квадрат кўринишидаги тўсин 
тайёрлаш мумкин экан. 

Бу масалани 8-синфдаги геометрия ва 7-8-синфдаги мехнат дареларида 
Кўллаш мумкин. Энди амалий кўринишга эга бўлган бир неча масалаларни 
келтирамиз. 

2-масала. Қалинлиги 3 см бўлган тахта келтирилци. Томонлари 
4мх5м-20 кв.м бўлгаи хонани пол килиш учун канча тахта зарур бўлади? 
Тахтага ишлов беришда ўртача 5 мм кисми пайрахага чикиб кетишини 
хисобга олинг (6-синф математика, 8-синф геометрия, 5-7- синф меҳнат). 

3-масала. Қуввати 100 Вт бўлган лампочка 2 соат ёниқ турса канча 
электр энергияси сарф бўлади? Буни бир ой ва бир йил бўлган ҳол учун 
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ҳисобланг. Агар ўнта лампочка шунча ваю ёник турса канча электр энергияси 
сарф бўлади? 1 Квт элекчр энергияси ўртача 40 сўм бўлса, юқорида 
сарфланган электр энергияси учун қанча пул тўланади? (5-синф математика, 6-
синф физика, 5-6-7-синф меҳнат). 

4-масаля. Ўлчамлари ЗмхЗм=9 кв.м бўлган материални кандай килиб 

тўрт бўлакка бўлиб учта тенг квадрат хосил килиш мумкин? (5-6-синф 

математика, меҳнат). 
5-масал». Пахтанинг ҳосилдорлиги ўртача гектаридан п центнер бўлса 3 

млн. тонна " о қ олтин" стиштириш учун қанча майдонга пахта экилган бўлиши 
керак? п = 20, 25,30,35 бўлган ҳоллар учун масала ;кавобини топинг (5-6-синф 
математика; қишлоқ хўкалиги). 

6-масала. Хар гектар экин майдоиида 75000 туп гўза кўчати мавжуд. 

Агар хар бир туп ғўзада бир граммдан пахта терилмай қолса 200 гектар 

майдонда қанча пахта қолган бўлади? (5-6-синф математика; қишлоқ 

хўжалига). 
7-масала. Маълумки пахта қайта ишлов дан ўтказилганда ундан пахта 

толаси, чигит, пахта момиги олинади. Олинган пахта толасининг массаси пахта 
массасининг 35,5-36 % ини, чигит массаси эса 60-61,5 % ини ташкил этади. Бир 
тонна пахтадан 300 м ип-ггалама, 100-110 кг ўсимлик мойи, 200-250 кг кунжара 
олиш мумкин. Шу маълумотларни хисобга олиб куйдаги жадвапни тўлдиринг 
(5-6-синф математика; қишлоқ хўжалиги): 

Микдори 
Тола 
(кг) 

Чигит 
(кг) 

Ип-газлама 

(м) 

Усимлик мойи 
(кг) 

Кунжара 
(кг) 

1 т 355-360 600-610 300 100-110 200-250 

5 т 
100 т • 

1000 т 
1000000 т 
3000000 т 

8-масала. Агроте:хника талабларига кура доннй узок вақт саклаш учун 
унинг намлиги (конденсион холати) - 14% бўлиши зарур. Агар янги 
йигиштириб олинган доннинг намлиги 22% бўлса, уни конденсион холатгача 
куритилганда массаси канча фоизга камаяди? (5-6-синф математика; қишлоқ 

хўжалиги). 
9-масали. Силос бостиришда намлиги 7 5 % бўлган кўк масса хосил килиш 

учун намлиги 80% ва 3 5 % бўлган ўсимликлардан канчадан олиш керак? (5-6-
синф математика; кишлок д 

хўжалиги). 
10-масал а .Металл 

консфукцияли ферма стержени 
5 дм бўлиб, ҳар бир 
( л дан узайиб боради. 7 та 

2-расм 
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стержешшнг узунлигини топинг? 
(2-рас м. 9-синф алгебра; техника ). 

11-масала. Кулай шароитда битта 
бактерии бир минутда иккитага 
купаяди 7 минутдан сунг бактериялар 
сони цанча бўлади? (3-расм. 9-синф, 3-расм 
алгеб]эа; биология). 

2-масала. Маълумки токарлик станогида кесиш тезлиги V = ~~-«л< /мин 
I ООО 

формуле! бўйича хисобланади. Бунда О ишлов берилаётган сиртнинг диаметри 
(мм хисобида), п - деталнинг бир минутдаги айланишлар сони. Узгарувчи п ни 
ўзгармас катталик деб хисоблаб токарлик-револвср стоноги учун V =*(С) 
богланиш графигини ясанг. Бунда Э=70 мм деб олиб, 
п= 70.105,158,220,330,494бўлган холатларучун графте ясанг? 
(8-9-синф алгебра ва касб таълими ). 

Бундай масалаларни кўплаб келтириш мумкин. Булардан мехнат ва касб 
таълими дареларида мунтазам фойдаланиб бориш оркали ўкувчиларнинг фанга 
ва касбларга бўлган кизиқишларини ошириш, фанларни турмушда, фан ва 
техникада кандай қўлланилишини ишонарли тарзда кўрсатиб бериш мумкин. 

МЕХНАТ ТАЪЛИМИДА ГЕОМЕТРИЯГА ОИД АЙРИМ 
ТУШУНЧАЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ 

Маълумки, ҳамма буюм ва деталлар, уларнинг айрим кисмлари маълум 
кўрииишдаги геометрик шакллардан ёки уларнинг йигиндисидан иборат 
бўлади. Бундай шаклларга айлана, учбурчак, тўртбурчак, параллелограмм, 
квадрат, ромб, кўп бурчак, конус, кесик конус, цилиндир, призма, 
параллапипед, пирамида кабиларни кўрсатиш мумкин. Меҳнат ва касб 
таълкмпга оид амалий машгулотларда ўқувчиларга буюмларнинг кандай 
геомегрик шаклларидан иборат эканлиги кўрсатиб борилса, ўкувчиларнинг шу 
буюм хақидаги тасаввурлари янада бойийди, буюмни тайёрлаш ишлари 
осонлашади. Бу ишларда ўкувчиларни фаоллигини ошириш максадида 
машгулотларни кичик гурухларда ишлаш усулининг ролл и ўйин 
кўринишидан фойдаланиш мумкин. Бу усулни кўллаш учун синф ўкувчилари 
тўртта гурухга бўлинади: 1-гуруҳ - айлана гуруҳи; 2:-гуруҳ - учбурчак гурухи; 
3-гурух•тўртбурчакгурухи; 4-гурух- назоратчиларгурухи. 

Одатда айлана, учбурчак ва тўртбурчак шакллари кўп учрайди. Шу 
сабали машғулогни содцарок кўринишда ўтказиш учун шу шакллар танлаб 
олинди. Келгусида бошка шакллардан хам фойдаланиш мумкин. 

Юкррида номланган 1-2-3-гуруҳ аъзолари мое равишда айлана, учбурчак 
ва тўртсурчак шаклларига оид маълумотлар ни ўрганадилар, бундай шакллар 
кайси есхада кўлланилишини аниклайдилар ҳамда навбати билан улар хакида 
сўзлаб берадилар. Назоратчилар гуруҳи аъзолари эса бу жавобларни 
текширнб, таҳлил килиб, балл қўядилар. Гуруҳлардаги укувчилар со-
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синфдаги укувчилар сонидан, муайян шароигдан келиб чиқиб аниқланади. 
Машғулотни ўқитувчи бошкариб боради. У машгулотниш мавзуси, 
максадини тушунтиргандан кейин, олдиндам берилган топшириқлар бўйича 
юқоридагк ташкилий ишларни амалга оширади. 

Биринчи бўлнб айлана гурухи аъзолари сўз бошлайдипар. 
1-ўкувчи. Азиз дўстлар! Турмушда, техникада ва табиатда асоси 

айланадан иборат бўлган шакллар, буюмлар, харакатлар кўп учрайди. Айлана 
нима ўзи? Берилган нуқтадан тенг узоқликда ётган нуқталардаи ўтувчи 
ёпиқ синиқ чизикдан иборат шакл айлана дейилади. Бизнинг ёй, ярим 
айлана каби биродарларимиз; дойра, шар каби кариндошларимиз бор. 
Цилиндр, конусларнинг асоси хам айланадан иборат. 

2-ўкувчи. Кўплаб уй-рўзгор б)пюмлари, масалан, челак, чойнак пиёла 

кабиларнинг хам асоси айланадан иборат. Энг севимли таомимиз - уй 

нонлари хам айлана шаклвда тайёрланади. 

3-ўқувчи. Мехнат дареларида юмалок, ярим юмалок эговлар, сим, 
қувур, хода каби айлана сиртига эга бўлгаи материаллар кўп ишлатилади. 
Машина-механизмларининг харакатланувчн кисмлари-гилдирак, тишли 
г ил д и рак, шкив, вал кабилар хам айлана шаклида бўлади ва улар айланма 
ҳаракат килади. 

4-ў1<увчи. Йўл белгиларидан буюрувчи ва кўрсатувчи белгилар, 
светафор чирок,гаари хам айлана шаклида бўлади. Соат кўрсаткичлари хам 
айлана шаклида харакат килади. Ер, Ой каби осмон жисмлари хам айланма 
ҳаракат килади ва улар шар шаклига эга. 

Ўйлаб кўрсак бундан хам кўп, бундан ҳам қизикроқ мисолларни топиш 

мумкин. Масалан, "От айланиб қозигини топибди", деган ва хоказо. 

Бундай кейин учбурчак гурухи аъюларига навбат берилади. 

1-ўкувчи. Турмушда, техникада ва табиатда учбурчак шакли хам кенг 

кўлланилади. Учбурчак нима узи? Учта томони ва учта учи бўлган шакл 

учбурчак дейилади. Учбурчакнинг ўзига хос хусусиятлари бор. Бизнинг 

тенг томонли, теиг ёнли, турли томонли, гўфи бу})ч;мсли, қийшиқ бурчакли, 

ўткир ва ўтмас бурчакли учбурчак деган орайниларимиз бор. 

2-ў«увчи. Уй-рўзғор ва ишхона мёбелларидан стул ва бошка шу каби 
мосламалар (илгич, штатив)нинг оёқлари хам камида учта бўлиши зарур. 
Миллий синчли уйларнинг мустахкамлнгмни таъминлашда хам учбурчак 
шаклидан фойдаланилади 

3-ўкувчи. Дурадгорлик арраларининг тишлари хам учбурчлк шаклида 
бўлади. Агар тишлар кийшик бурчакли бўлса тилувчи арра. тенг томонли 
учбурчак куринишида бўлса қиркувчи арра дейилади. Арра тишлари одатда 
учбурчак шаклли эговлар ёрдамида ўткирлакади. Айрим кесувчи 
асбобларнннг тиглари хам учбурчтк шаклими эслатади. 

4-ў»дгвчи. Йўл бглгилдаридан огох^аитирувчи белгилар эса тенг 
томонли учбурчак шаклида бўлади. Шунингдек^Йулнннг'гепаликка чикиш ва 
Г У Ш И ш кисмлари тўғри бурчакли учбурчак куринишида тасаирланади. 



Умуман олганда бундай мисоллар куп. 

Шундан сўнг туртбурчак гурухи аъзоларига навбат берилади. 

1-ўқувчи. Турмушда, техникада ва табиатда энг кўп учрайдиган шакл-
тўртбурчак десам хато бўлмайди. Хўш, тўртбурчак нима ўзи? Тўртта томони 
ва тўртта учи бўлган шаклдир. Масалан, параллелограмм, квадрат, ромб, 
трапеция. Шунингдек, бешбурчак, олти бурчак, етти бурчак ва ҳоказо каби 
кариндошларимиз хам бор. 

2-ўқувчи. Кўплаб бинолар, эшик, дераза, жавон, стол, парта, сандиқ, 
сандал каби уй жиҳозларини асоси ҳам тўрт бурчак шаклида бўлади. 

3-ўкувчн. Меҳнат дареларида тўртбурчак ясси, квадрат, ромб шаклли 
эговлар ишлатилади.Тунука, фанер каби материаллар ҳам тўртбурчак 
курииишида ишлаб чикарилади, ранда искана, болга каби айрим асбобларни 
кисмлари туртбурчак ёки ромб кўринишида бўлади. Миллий бош кийимимиз-
дўнпннинг тўрт томони бор. Бу - дунёнинг тўрт томонига ишорадир. 

4-ўқувчи. Иўл белгиларидан кўшимча ахборот воситалари, 
табличкалар ҳам тўрт бурчак шаклида бўлади. Йўлнинг қатнов қисмнда 
пиёдалариинг ўтиш жойлари ҳам туртбурчак ёки ромб кўринишида 
бел ги ланади. Тўрт фасл, тўрт чорак, тўрт мучча, тўрт томон (дунёнинг тўрт 
томони, тўрт томонинг кибла) каби атамаларда ҳам тўртбурчакка хос рамзий 
маъно бор. Умуман олганда тўртбурчаклар ҳақида бошка мисоллар ҳам кўп. 

Даре охирлаб қолганда назоратчилар* гуруҳидан бир вакил 
ўқувч иларнинг тўплаган балларини эълон килади. Машғулотни ўқитувчи 
якушайди. У бажарилган ишларни шарҳлайди, яхши қатнашган 
ўкувчиларни рағбатлантиради. Келгусида яна кандай мавзуларни шу усулда 
ўтиш мумкинлигини аниқпаб, ўкувчиларга топшириқлар беради ва 
тайёргарлик кўришларни тайинлайди. 

Умуман олганда бу усул ўкувчиларнинг эркин, мустакил 
ишлашлари, фикрлашлари, тушунчаларни баён қилишлари, жавобларни 
ўкувчиларниг ўзлари томонидан холис баҳоланиши билан яхши самара беради, 
ўкувчиларда кизиқиш ва берилган мавзуларни ўрганишга интилишни юзага 
келтиради. Бундан ташкари машғулотларнинг шундай ташкил этилиши 
меҳнгт дареларининг илмийлигини оширса, геометрия ва бошқа 
фанларнинг амалий йўналиши, аҳамиятини кўрсатишга қулай 
имкониятлар очилади. 

МЕХНАТ ТАЪЛИМИ ДАРСЛАРИДА ЧИЭМАЧШ1ИККА ОВД 
ТУШУНЧАЛАРДАН ФОЙДА.Г1АНИШ 

Ўкувчилар мактаб устахоналарида ўтказиладиган меҳнат 
машғулотларида ёғоч ва металлардан бирор буюм ясаш, ёғоч ва металлни 
механик равишда қайта ишлаш билан шуғулланадилар. Бунда буюм ва 
дет ал парни ясаш жараёни бир неча боскични, жумладан, куйидагиларни ўз 
ичига олади: а)деталнинг чизмаси билан таништирилади; б) берилган 
ўлчамлар аоосида чизма бўйича материалда режалаш ишлари бажариладк в) 
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режаланган материалга ишлов бериш, яъни ишнинг хусусиятига қараб 
кесиш, арралаш, рандалаш, эговлаш ва аниқ ўлчамга келтириш ишлари 
бажарилади.Тайёр бўлган деталлар бириктирилади, текширилади ва 
пардозланади. 

Деталь ва буюмларни ясаш жараёнида укувчилар улар хакида тасаввур 
хосил қилишлари учун чизмалардан фойдаланилади. Шу сабабли амалий 
машгулотлар иш чизмалари ва технологик карталарга таянган холда олиб 
борилади. Яъни буюм хакида дастлабки тасаввур хосил килинади. Бу 
тасаввур ўқувчининг кейннги боскичдаги фаолиятини бошкариб туради, 
яъни ўкувчининг кейинги фаолияти берилган иш чизмасини канчалик тўғри 
ўқий олишига боғлиқ. Ўкувчи бутун машғулот давомида чизмага мурожаат 
килиб туради. Бу эса иш кетма-кетлигини бузилмаслигига ва тасаивурни 
йўколмаслигига ёрдам беради. Ўқувчиларнинг мазкур ишларни бажаришлари 
чизмачилик қоидаларни билишларига олиб келади. Шунинг учун мехнат 
таълими дареларида чизмачиликнинг айрим қоидаларини ўргатиб бориин, 
яъни иш чизмаси ва фазовий кўринишлар тўғрисида тушунчалар бериб 
боришга максадга мувофикдир. Бу эса ўз навбатида ўқитувчининг 
маҳоратнга богликдир. Масалан, оддий бирикмаларни тайёрлашни олавлик бу 
бирикма чизмасини кўрган ўкувчи унга зътибор бермаслиги ҳам мумкин. 
Лекин унинг фазовий кўринишини, яъни асл ҳолатини кўрганда кигикиши 
оргади. Шу бирикмани ясаш учун унда ич-ичидан иштиёк пайдо бўладн ва шу 
билан бирга деталнинг кандай кўринишда эканлигини ўкувчи уни 
тайёрламасдан олдин кўз од:щга келтира олади. Бу эса уз навбатида ўкувлининг 
кизикишини оширади. Шунинг учун хар бир дареда, хар бир детали, ва буюмни 
тайёрлашда унинг иш чизмаси билан бирга фазовий кўриниши берилса мехнат 
дареларининг самараси ортади. 

Ҳозирда ўқувчиларга даре ўтиш жараёнларида электрон дарсли»ла;рдан 
фойдаланилмокда. Бу дареликлардан фойдаланишнинг яхши томони шундаки, 
унда ўқувчиларда фазовий тасаввурларни ўстириш омиллари мавжуд. Унга кура 
укувчилар тайёрланаётган буюмни қандайлиги тўғрисидаги маълумогларни 
олдиндан билиш имкониятига эга бўлади, тайёрланиши зарур бўлган бутом 
хакида олдиндан тасаввур хосил килади. Шуларга кўра ўқувчи берилган 
чизма бўйича ёгоч материалда режалашни ва турли иш амалларини (арралаш, 
рандалаш, ўйиш-тешиш ва ҳ.) тўгри бажариш имкониятига эга бўлади. Шу 
ўринда ўкувчиларга чизмачилик ва тасвирий санъатга оид кадимий маҳаший 
материаллар хакида хам маълумот бериб ўтиш максадга мувофикдир. 
Юртимизда яратилган кадимий иншоотлар, ноёб тасвирий, меъморий асфларга 
мафтун бўлиб қоларканмиз;, шундай юксак бадииятни бунёд этган меъмор, 
мусаввир ва ҳайкалтарошларнинг санъати, махоратидан қалбимизда ифтахор 
ҳислари уйгонади. 

Буюк ватандошимиз Мухаммед Мусо Ал-Хоразмий кўплаб фанларнинг 
ри вожланишига асос солган. Хоразмий ўзиниг ҳаёти давомида а!гебра, 
астрономия, география, геометрия ва бошка фанларга улкан хисса қўшган. 
Хоразмий геометрия соҳасидаги ўзининг фазовий тасаввурлари, алггбраик, 
тригонометрик, географик соҳалардаги карашлари билан бошка олимлардан 
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ажралиб турган. Тарихий манбаларга кура, Хоразмий ўз '*3иж"ида бошланғич 
меридиан сифатида, хинд анъанасига кўра, Арин (ҳозирги Ҳиндистондаги 
Ужайн) шаҳридан ўтган меридианни танлаган. Буюк олим Мусо ал-
Хоразммйиинг изидан борган Христофор Колумб ўзига тегишли нусха 
ҳошиясига ёзган эслатмаларига кўра, Арин ғояся унда срнинг ноксимон 
эканлиги ва ернинг Аринга диаметрал карама-карши тарафида Аринга ўхшаш 
жой бўлиши кераклиги ҳақида фазовий тасаввур хосигс қилган. 

"Муаллим-ус-соний" номини олгаи, турли соҳаларда мукаммал тадқикот 
ва таргибот ишларини муваффакиятли олиб борган олимлардан яна бири Абу 
Наср Форобийдир. Унинг геометрик усуллар ҳақидаги қарашлари дикқатга 
сазовордир. У микдор. сифат каби жихдтларни белгилашда чамаиаш усули 
жуда катта хатоларга олиб келиши ва бунинг оқибатида к а п а фожиалар рўй 
бериши мумкинлигини таъкидлаб ўтган. 

Мусо ал-Хоразмий ва Абу Наср Фа(юбийларнинг карашларидан, 
мулохазали фикрларидан шу парса маълум бўладики, фазовий тасаввурларни 
ўстириш учун чизмани ва унинг кўринишини олдиндан кўз олдимизга келтириб 
олишимиз лозим. Ҳар бир иш кетма-кетлигини бажариш давомида чизмага 
мурожаат килиб борилмаса турли хатоликларга олиб келиши мумкин. 

Ўқувчиларга мактабларда чизмачнпик дарсларини ўгишда куйидаги 
асосий масалаларни мацсад килиб слиш лозим: 

1. Фазодаги жисмларни текисликда тасвир килиш, яьни чизма 
чизиш усулларини ўргатиш. 

2. Жисмнинг геометрик хусусиятларини унинг гекисликдаги 
тасвирига, яьни чизмасига қараб тасаввур кила олишни ўргатиш. 

З.Фазодаги геометрик жисмларнинг бир-бирига ниобатак 
жойлашиш вазиятларига оид бўлган масалаларни графика йўли билаи ечиш. 

МЕҲНАТ Т А Ъ Л И М ! ДАРСЛАРИДА ЧИЗМАЧИЛИК ФАНИТА ОИД 
ТУШУНЧАЛАРНИ ЎРГАТИП1ЛАРИДА МОЗАИКА УСУЛИНИ ҚЎЛЛАШ 

Мехнат таьлимига оид амалий машгулотларда. бирор деталь ёки буюмни 
тайёрлашдан олдин ўкувчиларга уларни қандай гузилишга ва кўринишга эга 
эканлиги хақида маълумот бериш муҳим аҳшиягга эга. Бунда хдр кандай 
леталь ёки буюмнинг гузилиши «а кўрииишини тушунтиришда чизмаларнинг 
ўрни бекиёсдир. Шу саэабли мехнат 1'аълими дарсларида ўкуичиларга олдиндан 
чизмачнпик фанидаги айрим туш)гнчаларни., жумладан, иш чизмаси, эскиз, техник 
раем каби тушунчаларни бериш ўринлидир. Бу тушунчаларни ўқувчиларга мое 
холда куйидагича таъркфлаш мумкин: 

1. Буюмнинг ҳўлда чизилган якқол тасвири техник раем! дейилади. 
Бунда аксанометрик қсидалар асогида буюмнинг учта томони кўрсатилади ва 
буюм кисмлари орасидаги мутаносиблик саклаб колинади, аник ўлчам ёки 
масштабга катьий риоя э^алмайди. 

2. Б у ю м н и н г учта гекисликдаги кўринишини қўлда 
тасвирланиши эскиз дейилади. Бунда хам буюм кисмлари 
орасидаги мутаносиблик сақланади, бирок аник ўлчам ёки 

20 

масштабга қатьий риоя эгиш талаб қилинмайди. 
3. Буюмнинг учта текисликдаги кўриниши берилган улчам 

ёки масштаб асосида чизмачилик асбоблари ёрдамида аник, 
катьий тасвирланиши иш чизмаси деб юритилади. 

Бунда техник раем, эскиз буюм хакида дастлабки тушунча Зерищда 
кўлланилса, иш чизмасидан бевосита буюмни тайёрлашда фойдал шилади. 
Шунингдек, буюм хакидаги маълумот га хам унинг чизмаси илова этил ад и. 
Мазкур тушунчаларни ўқитувчи бевосита турли кўргазмалардан 
фойдаланилган холда баён килиши хам мумкин. Бундам ташкари дареда 
ўқувчиларни янада фаоллаштириш мақсадида кичик гурухларида ишлаш 
усулини кўллаш яхши натижа беради. Бу усулни кўллаш учун синф 
ўқувчилари уч гуруҳга ажратилади ва машгулот хам уч босқичда олиб 
борилади. 

1-босқичда 1-гуруҳ укувчилари техник раем; 2-гуруҳ ўкувчиларн э с к и з ; 
3-гурух ў к у в ч и л а р и эса иш ч и з м а с и г а о и д маълумотларни ўрганадилар, 
кераклн тасвирларни чизздилар. Бу - ўрганиш боскичи дейилади. 

2-босқичда ҳар бир гурухдан биттадан ўқувчи ажралиб чиҳади ва 
улар ўзаро бирнкиб ямги гурухларни ташкил этадилар. Лиги ташкил 
этилган бу гурхдаги ўқувчилар биринчи боскичда ўрганган нарсаларнн бир-
бирларига ўргатадилар. Бу - ўргатиш боскичи дейилади. 

3-босқичда ўқувчилар 1-босқичдага ўз гурухларига қайтадан 
бирлашадилар ҳамда 2-босқичда бажарган ишлари, ўрганган-ўргатганлари 
юзасидан ўзаро фикр апмашадилар. Бу - муҳокама босқичи дейилади 
(схемага қаранг). Дарс охирида ўқитувчи бажарилган ишларни тел ширади 
ва б а қ о ( б а л л ) қўяди. 

Бу усулнинг афзаллиги шундаки, ўкувчилар қиска вакт ичида ката хажмли 
маълумотларни ўрганиш имкониятига эга бўладилар. Бирбирларига ўз 
фмкрларини тушунтириш, савол бериш, эслатиш, мулоқот қилиш кабилар 
орқали ўкувчиларда мустакил ва ижодий ишлаш малакалари таркиб топади. Шу 
сабабли маълум тайёргарлик ишларини бажаргандан кейин ҳажми кенгрок 
бўлган мавзуларни ўрганишда хам бу усулдан фойдаланиш яхши самара 
беради. Бу ишларни янада кизикарлирок бўлиши учун гурухларни номлаш, 
гурух аъзоларига турли ранглардаги карточкалар, белгилардан фойяаланиш 
ва бошқа шу кабиларни тавсия этиш мумкин. Иш давомида турли рангдаги 
карточкалар кўлланилганлиги учун хам мазкур усул айрим адабнётларда 
мозаика усули деб хам юритилади. 

МЕХНАТ ТАЪЛИМИ ДАРСЛАРИДА ТЎҚИМАЧИЛИК 
ҲУНАРМАНДЧИЛИГИ ТАРИХИГА ОИД МАТЕРИАЛЛ АРДА Н 

ФОЙДАЛАНИШ 

XX аср боши Туркистон халқлари иктисодий, ижтимоий, снёсий-
м[аънавий ҳаётида катта ўзгаришлар даври сифатида намоён бўлди. Шу 
л:умладан мамлакат ахолисини асосий маҳсулотлар билан таъминловчи 
хунармандчилик тармоғи хдм бу хусусиятни ўзида яқкол акс эттиради. 
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Хунармандчилик ишлаб чикариш и халкимизнинг асрлар давомида 
ривожланиб келган бой амалий тажрибаларини ўзида ифода этувчи тармок 
бўлиб, бувдай жихатларини XX аср бошигача ҳам сақлаб келмокда эди. 
Туркистонда ҳунармандч иликнинг йирик масканларидан бири Фарғона 
водийси бўлиб, XX аср бошида водий аҳолисииинг катта кисмини ушбу табака 
вакиллари ташкил зтган. 

Жумладан, 1897 йилги расмий маълумотларга кўра Наманганда 
аҳолининг 64%, Кўқонда 52%, Марғилонда 50% ни ҳунармандлар ташкил 
этиши бу фикримизни тасдиклайди. 

Водийда хунармандчиликнинг мсталлга ишлов бериш, кулолчилик, мато 
тўкиш ва бошқа кўпдан-кўп тармоклари ривож топтан бўлиб, бу тармоқлар ўз 
навбатида яна тор ихтисосликларга бўлинган. Чунончи, металлга ишлов 
берувчи ҳуиарманчилик тармоғини ичида турли хил буюмлар тайёрлашга 
ихтисослашган 19 та мустақил соҳалар мавжудлити маълум. Шунингдек 
водийда муайян маҳсулот тайёрлашга ихтисослашган :<унармандчилик 
марказлари хам вужудга келган бўлиб, Қўқон, Марғилон турли газламэлар, 
Чуст, Шаҳрихон, Қорасув - металл маҳсулотлар, Риштон, Андижон кулолчилик 
буюмлари тайёрлашнинг марказлари бўлиб шаклланган. XX аср бошида ҳам 
хунармандчилик ишлаб чиқаришнда одций 

дастгоҳлар сакданиб колган, қўл мехнагини кўп талаб қилувчи ишлаб чиқариш 
муносабатлари устун туриб, маҳсулот асосан уйда ёки дўконда, одатда уста ва 
унинг шогирди иштирокида тайёрпанган. 

XX асрда Фаргона водийси хунарманчилиги ишлаб чикариш тараккиёти 
даражаси ўлкада содир бўлаетган янги ижтимоий-нктисодий ўзгаришлар 
туфайли ўзгара борди. Хусусан, водийга кўплаб арзон саноат молларининг 
кириб келиши маълум хунармандчилик тармокдарини таназзулга учрашига 
олиб келса, муайян хунармандчилик: тармоклари махсулотларининг четга 
экспорт қилинишининг ортиши бу тармоклар ривожини таъминлади. Фаргона 
водийсида маҳаллий нахтадан ип-мато тўкиш тармоги азалдан тарақкий этиб 
келган бўлиб, у айниқся Қўкон шахрмда ривож топган эди. XX аср бошида 
Қўконда 500 га яқин тўкимачи ҳунарманд фаолият юритган2 

Шақар хунармандлари томонидан асосан бўз, алача, дона чит, тўқилган 
бўлиб, шунингдек июни, атлас, бекасам каби ипак матолар ҳам тайёрланган. 
Хунарманд бир кунда икки бўлак мато (бўз) тайёрлай олган бўлиб, унинг бир 
бўлаги 20 тийиндан сотилган. Андижонда хаи ип-мато тўкиш ишлари ривож 
топган бўлиб, 1887 йил1~а нисбатан шаҳарда мато тўкувчи дўконлар микдори 
1913 йилга келиб 2157 тага купай ганлиги буни тасдиклайди. Бунга сабаб 
аввало метрополиядан келтирилаётгаи ип-газламалардан маҳаллий матолар 
арзон туриб, улар истеъмолини бу жихатдан катта бўлишини таминласа, энг 
асосийси махаллий матолар ўз тўкилиш услуби, накш элементага кура халк 
дидига, менталитетига яқин бўлиб, уни ахоли орасида харидоргир бўлишини 
таъминлаган. Лекин тўкимачиликка ёндош хунармавдчилик тармоғи бшлган 
бўёкчилик хакида бу фикрларни айта олмаймиз. 1897 йилда Андижои шахрида 
40 та бўёкчилик дўкони бўлган бўлса, 1907 йилга келиб бундай дўконлар сони 
29 тага тушиб колган :>ди. Бўёқчилик дўконларини қискаришига, Россиядан 
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арзон анилин фабрика бўёқларининг келиши ва махаллий бўёқпарни 
истеъмолдан чиқа бошлаши билан боглаш мумкин. Чунки янги шароитдаги 
бозор муносабатлари, хунармандлар анъаналаридан устун чикиб, 
хунармандларни арзон ва осон ишлов берилувчи, лекин сифатсиз бўёкларни ўз 
ишида кўллашларига олиб келган. Лекин фабрика махсулотларининг ўлка 
тўқимачилиги тармоклариш таъсири доимо бирдай сал1бий бўлмади. Хусусан, 
Фаргона водийсида азалдан ривож топган ипак буюмлар тайёрлаш тармоги 
айникса бу йилларда ямада ривожланди. Маргилон бутун Тур]сисгонда ипак 
буюмлар тайёрлашнинг маркази бўлиб, Туркистоидаги ипак 
етиштирувчиларнинг ярми шу ерда фаолият юритган. Шахарда 2000 дан ортик 
дўконда ипак ва ярими ипак матолар т}/килган (Изох: "дўкон" - махаллий 
матолар тукиладиган дастгох). 

Мустамлакачилик даврида хам тармоқни ривож топиб бориши Россияда 
тармоқни ривожлантириш имконинииг йўқлиги ва бу экспорт жнҳатидан 
кимматли маҳсулотни шу минтакани ўзида тараққий эттириш заруриятидан 
келиб чикиши натижасида эди. Лекин бўёкчилик сохасидаги ўзгаришлар, яъни 
фабрика бўёқларини тармоққа жал б этилиши бу тармокда хам маҳсулот 
сифатининг бузилишига олиб келди. 

Хулоса килиб айтади! ан бўлса., водийдаги тўкимачилик тармоги XX аср 
бошидан ўзгаришлар туфайли таназзулга учрай бошлади. Лекин шунга 
карамай, хунарманчилик махаллий ахоли хўжалигининг ажралмас қисми 
сифатида ахолига зарур маҳсулот етиштириб берувч!- муҳим бир чармоқ бўлиб 
колаверди. 

М ! Е Ҳ Н А Т ,ЦА1>СЛАРҚЦА ФАРҒОНА. ВОДИЙСИ 

А Ҳ О Л И С И Н И Н Г К И Й И М - Б О Ш Л А Р И ТА1РИХИГА ДОИР 

М А Т Е Р И А Л Л А Р Д У Ш Ф О Й Д А Л А Н И Ш 

Кийим-бош муайян халкиинг моддий маданиятини мухим қисми сифатида 
ушбу халк этногенези ва маданияти тарихин и ўргани•шда алоҳида аҳамият касб 
этади. Кийим-(юш бу халқни яшаш тарзи, эстетик диди ва миллий ўзига 
хосликларини ҳам ифода этиши билан хам мухим ўринни эгаллайди. Ўрта 
Осиё, жумладан, Фаргона водийсн ахолисининг кийим-кечаклари кўп асрлик 
тарихга эга. Чунончи, археологик кдзилмалардан топилган кддимий катта 
деворий расмлар, хар хил буюмларга туширилган тасвирлар, ўрта асрлардаги 
китоб миниатюралари аждодларимизнинг ўтмишдаги кийнм-кечаклари 
тўгрисида бой маълумоглар беради. Ўрта асрларга оид минюатуралар ўзбек 
кийимларининг асосий типи бу даврда шаклшаниб улгурганлиги ва бу хусусият 
кейинги даврларгача сақланганлигини намойиш килади. Маълумки Ўрта Осиё 
халқларига хос кийим-кечаклар хар бир этноснинг этиик белгилари, худудий 
иклим шароитн, аҳолииинг ёш, жинс хусусиятларини хисобга олган ҳолда 
юзага кела борган. Мазкур кийим-кечаклар тарихиии бир мақола доирасида 
тадқик қилишнинг имконн йўклиги сабабли, биз асосан Фаргона водийси 
ахолисининг кийим-бошлари тарихига тўхталиб ўтамиз. 

Маълумки, бош кийими аҳоли кийим-кечагининг мухим элемента 





қадимий шахарларидан бири бўлган Андижон кўп асрлар давомида водийнинг 
иктисодий ва сиёсий хаётида салмоқли ўринни эгаллаб келган. Шу давр 
давок ида бу ерда хунармандчиликнинг турли соҳалари ривож топди. Андижон 
ушбу соҳанинг ривожланиши учун ҳар томонлама кулай шаҳар эди. Айнан 
мана шу хакда 1813-1814 йилларда Андижон шаҳрида бўлган рус элчиларидан 
бири Ф.Назаров шундай ёзган эди: "Андижон Қашқар билан чегарадош, 
атрофи қишлоқлар билан ўралган, хар хил меиалар мўл-кўл, ахолией ипак 
курти боқиш ва кўпайтириш билан хамда ип газламалари ишлаб чикариш ва 
дехкончилик билан шугулланади". 

1.876 йилга келиб Андижонда факат шойи тдйёрлайдиган 39 та хўжашк 
бўлиб, уларнинг ҳар бирида учтадан бештагача хунарманд фаолият юритган. 
Айни шу йили шахарда кўйчилик билан шугулгканувчи хўжаликлар сони 50 
тан и, сову и ишлаб чикарадиган 18 тани, шам тайёрлайдиганлар 8 тани, сапол 
куЕур ишлаб чикарадиганлар 25 тани, гишт ишлаб чикарадиганлар 6 1 А Н И , чўян 
эркгтиш билан шугулланадиган хўжаликлар 18 тани ташкил этар эди. Шу билан 
бирга шахарда тегирмон, мойжувоз, обжувоз сингари ахоли эхтиёжини 
конднрувчи курилмалар хам мавжуд бўлган. Бундан ташкари шахарда 1220 та 
уста-э;унармандлар турли хил соҳаларда фаолиятини олиб борган. 1882 йилда 
Андижон шахрида турли хунармандчилик корхоналари эгалари 343 тани, 
уларда ишловчи ишчиларнинг сони 718 тани ва йиллик ишлаб чикариш 
киймати 86850 сўмни ташкил эттан эди. Булар асосан заргарлик, мисгарлик, 
тикувчилнк, этикдўзлик каби бир кагор хунармандчилик корхоналари эди. 
Бундан ташкари Андижонда кундалик турмуш учун зарур бўлган хар «ил 
махсулотларни етказиб берувчи бир кагор хунарманчилик корхоналари хам 
маижуд эди. 1882 йилга оид бўлган маълумотлар шуни кўрсатадики, бундай 
хунармандчилик корхоналарининг умумий сони 701 та бўлиб, уларнинг иишаб 
чикарган маҳсулотлари 67540 сўмни ташкил эттан. Андижон уездида кишлок 
хўжалигини ва айникса, унинг мухим тармоги щсобланган пахтачиликнинг 
риЕЮжлаииши оқибатида хунармандчилик корхоналари махсулотига бўлган 
талаб кескин ортиб борди. Чунки хунармандлар дехконлар учун меҳнат 
куроллари ва бошка махсулотларни етказиб берар эдилар. Натижада 
хунармандчилик корхоналари ва уларда ишловчилр сони тобора ортиб борган. 
Чунончи, 1883 йилда Андижон уездида 778 та хунармандчилик корхонаснда 
1272 ншчи ишлаб 86090 сўмлик маҳсулот ишлаб чикарилган. 

Ўрта Осиёнинг Россия томонидан босиб олиниши окибатида вужудга 
келган шаҳардаги ижтимоий-иқтисодий ўзгаришлар шахар хунармандлари 
олдига алохида талаблар кўя бошлади. Натижада улар ўзларининг 
имкониятларини ишга сола бошладилар хамда олдинги даврларга нисбаган 
ишлаб чикариш техника воситаларини такомиллаштириб бордилар. Окибагда 
хунармандчилик корхоналари кўпайиб борди. Агар 1884 йилда 
хунармандчилик корхоналарининг умумий сони (шахар билан уезд биргаликда) 
827' та бўлиб, уларда ишловчилар 1176 нафарни, ишлаб чикарилган маҳсулот 
киймати 98089 сўмни ташкил эттан бўлса, 1885 йилга келиб уларнинг умумий 
сони 857 тани, ишловчилар 1266 нафарни, ишлаб чикарилган маҳсулот эса 
102104 сўмни ташкил эттан. Ёки фақат бир йилнинг ўзйдагина 
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хунармандчилик корхоналари сони 30 тага, уларда ишловчилар сони 90 
нафарга, ишлаб чикарган махсулот киймати эса 4015 сўмга ошган. 

1885 йилга келиб шахарда этиқдўзлик, мисгарлик, тикувчилиик каби 
хунармандчилик тармоқлари асосий ўринни эгаллади. Масалан, шу йили фақат 
этикдўзлик корхоналари 250 тани, уларда ишловчилар 830 нафарни ва йиллик 
ишлаб чикариш киймати бошкаларга нисбатан жуда катта суммани - 210 000 
сўм ни ташкил эттан. Этикдўзликдан кейин эса мисгарлик турган. Уларнинг 
сони 22 тани, уларда ишловчилар 52 нафарни, ишлаб чикариш киймати эса 
7180 сўмни ташкил эттан. 

Урла Осиё шахарларига, жумладан, Андижонга Россиядан айрим 
истеъмол моллари ва буюмларининг келтирилиши хунармандчиликнинг айрим 
тармокларига, масалан, газлама тўкиш, кулолчилик ва совунгарликка еалбий 
таъсир кўрсатди. Агар 1900 йилда Андижон уездида 52 та кўпчилик 
кор>хоналари бўлиб, улардаги уста ва ишловчилар сони 156 кишини, йиллик 
ишлаб чикарилган маҳсулоти киймати 12100 сўмни ташкил килган бўлса, 1905 
йш1га келиб уларнинг сони 9 тагача, улардаги уста ва ишловчилар 88 тагача, 
йиллик даромади эса 10128 сўмтача кискарди. Шунингдек, 1900 йилда 
кулолчилик корхоналарининг умумий сони 50 та бўлиб, уларда ишловчи 
ишчилар сони 150 кишини, йиллик даромади 11020 сўмни ташкил эттан бўлса, 
1906 йилга келиб уларнинг сони 16 тага, ишловчилар сони 43 тага ва йиллик 
даромад 5012 сўмгача кискарди. Шу йили совунгарлик корхоналари 34 тани, 
уларда ишловчи ишчилар сони 92 кишини, йиллик даромади 20000 сўмни 
ташкил эттан бўлса, 1906 йилга келиб уларнинг сони 10 тага, ишловчилар сони 
17 тага ва йиллик даромади 5745 сўмгача кискарди. 
Маълумки, махаллий ахолииинг деярли ҳаммаси махаллий тикуичнлар 
томонидан тайёрланган газламлардан кийим-кечак тиктириб кийганлар. Чунки 
улар ахолининг кадимдан асосланган ва давом этиб келаётган турмуш 
талабларини қондирар эди. Андижонда тўқимачилик ва у билан боглик оўлган 
ёрдамчи соҳалар хам ривожланган. Андижон хунармандлари тайёрлаган 
махсулстлар Тошкент, Петербург ва бошка шаҳарларда ташкил эгилган 
кўргазмаларда хам зўр кизикиш билан намойиш этилган. Чунончи. 1890 
йилнинг .30 августида Тошкентда ўтказилган кишлок хўжалиги ва саноат 
кўр1газмасида Самарканд, Хўжанд, Қўкон, Маргилон шахарлари билги бир 
қаторда Андижон хунармандлари тайёрлаган турли-туман маҳсулотлар хам 
жой олган эди. Ҳатто Андижон хунармандлари тайёрлаган пойабзал ва эгар-
жабдуглар Сирдарё ва Етгисув вилоятлари, Зарафшон округи ва хатто 
Қашкарга хам чикариб сотилган. Андижонда хунармандчиликнинг юкорида 
келтирилган тармоклари билан бир каторда гилам тўкиш хам ривожланган. 
Бадавлат кишилар гилам учун етарли микдордати юнг ва бошка материалларни 
тайёрлаганларидан сўнг, гилам тўкиш учун гиламчиларни таклиф килипган. 
Бундай холатда "гилам"чи гилам тўкиш учун ўз шогирдапри билан келарди. 
Ёрдамчи ишчиларниш микдори одатда тўкилиши керак бўлган ГИЛ1МНИНГ 
\пжмш н <">оглик бўлган. Чунки хнр Г>ир ёрдамчи ишчш а '/> пршин приник г*'|ри 
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килиб тўкилган ва 5x3 аршин келадиган соф юнгдаи тайёрланган гиламни 40 
сўмга согаб олиш мумкин бўлган. 1896 йил маълумотларига кура, Андижон 
шаҳрида хунармандчилик корхоначарида ишловчиларга бир йилда 130 сўм. 
нонвойхоналарда ёллаыиб ишловчиларга бир куида 40 тийин, доимий 
ишловчиларга эса 50 тийиндан ҳак тўланган. Аравасоз усталар эса йил 
давомида 100 сўмга якин иш хаки олган. Агар арава учун материалларни 
буюртмачи ўзи олиб келса, унда уста хар бир арава учун 10 сўм иш хаки олган. 
Материалларни ўз ёнидам сарф килиб гайёрлаган арава учун эса 25-30 сўм хак 
олган. Этикдўзлар эса бир йилда 100 сўм атрофида даромад кипган. 

Шундай қилиб, XIX асрнинг охири XX аср бошларида 
хунармандчиликда олдинги даврларга мисбатан ўсиш кўзга ташланди. Кўп 
хунармандчилик корхоналарида уста ва унинг оила аъзолари ишларди, холос. 
Хунармаидлар орасида ҳали дехкончиликдаи ажралмаган кишилар хам 
мавжуд эди. Бу даврда Андижонда янги типдаги завод ва фабрикаларнинг 
ташкил бўлишига қарамасдан, хунармандчилик ўзининг аҳамиятини йўқотгани 
йўқ. Хунармандчилик корхоналаридаги ишлаб чиқариш техникасининг 
оддийлиги ва қолкнушгидан мустасно, хунармандчилик маҳаллий аҳоли 
хўжалигининг ажралмас кисми ва уларга зарур маҳсулоглар етиштириб 
берувчи муҳим бир тармок бўлиб қолаверди. Бу ҳол хунармандларнинг ахволи 
анча оғирлаштирди. Натижада махаплий хунармандларнинг хам миллий 
юзодлик ҳаракатларида (Ьевосита иштирок этишига сабаб бўлди. Чунончи, 1905 
йилда Андижон пахта тозалаш заводларидан иш ташлаш бўлган вактда, уларни 
маҳаллий хунармандлар хам қўллаб кувватлаб чикдилар. 

Бугунги кунга келиб хам юртимизда хунармандчиликнинг барча 
тармокларига катга эъгибор берилмокда. Хунармандчилик абадий ва боқий 
соҳа бўлиб, у минг йиллардан сўнг ҳам ўз вазифасини йўкотмайди. 

Юкорида келтирилган маълумотлардан "Ўзбекистон тарихи" фани 
бўйича $тиладиган машгулотларда, ёшларга шаҳарлар ва касблар тарихи 
хакида тушунча беришд* фойдаланиш мумкин. 

МЕҲНАТ ТАЪЛИМИ ДАРСЛАРЦДА ШОҲИ ТЎҚИШ ҲУНАРИ ТАРИХИГА 
ДОИР МАТЕРИАЛЛАРДАН ФОЙДЧЛАНИШ 

Ўзининг муборак икки минг ёшини карши олаэтган кадим Мағилоннинг 
таърифу-тавсифлари беҳисоб: уни ҳеч иккиланмай "Азизу-авлиёлар шаҳри", 
"Санъаткорлар шаҳри", "Ҳунармандлар шахри", "Олиму-фузалолар шахри" 
десак, асло яиглишмаймиз. Негаки буларнинг барчасида ҳақиқат 
мужассамлашгандир. Шу билан бирга мазкур шаҳри қадимнинг, Маргилонсой 
бўйларида кдд ростлаган муаззам тарихий маконниниг яна бир эъзозу хурмэлта 
лойиқ сифати ҳам борки, б!уни эслаб ўтмаслик асло мумкин эмас. Гап шундаки, 
Марғилон - бутун дунёга донғи кетгаи, ўриши хам, арқоғи ҳам табиий ипақдан 
тўкиладиган, ўриши абр усу л и да ранг-баранг накшлар билан безатиладиган бир 
юзлама майин мато бўлмиш атласнинг ватанидир. 

Гарчи "атлас" арабча сўз бўлиб, таржимада "туксиз, силлиқ" деган 
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маъноларни бериб, атлас матонинг хусусиятларини акс эттирса-да, бу атласнинг 
арабий келиб чикишга эгалигини билдирмайчи. Зеро X асрга оид араб тарихий 
манбаларида, атокли маърифатпарвар Исхокхон Ибратнинг "Фаргона тарихи" 
китобида, академик В.В.Баргольднинг "Туркистон мўғуллар истилоси даврида" 
номли моногра<|)ияси ва бошка кўплаб асарларида "Маргилон" ("Маргинон") 
топоними тилга олинар экан, маргилонликларнинг уста косиб-хунарманд 
кишилар эканлигига хам алоҳида урғу (эериб ўтилади. Фикримизча, бу ўринда 
уларнинг ипакдан ажойиб тарзда товланувчи майин матолар яратганликлари 
ҳам назарда тутилган. 

Тарихчиларнинг якдиллик билан гувохлик беришларича, атлас 
матосининг дунега келиши бевосита Маргилон билан чамбарчас бшлиқ бўлса, 
иккинчи томовдан, Маргилоннинг жақонга доврук таратиши кўп жиҳатдан 
атлас газмолларининг кўхна савдо-сотик йўллари, карвонлар билан Гарбу-
Шаркка таркалиши, энг нозиктаъб Хотин-кизлариинг, айниқса, Машрик 
аёлларининг суюмли, кадрли, ҳусни- латофатини ўн чандон оширишга кодир 
кадриятга айланганлиги билан хам боғликгир. Айниқса, ўрта асрларда Бағдод 
ва Қашқар, Хуросон ва Машхад, Миср ва Юнонистон бозорларида маргилонлик 
уста косиблар махоратидан ял-ял яшнаб зурган атласнинг, хусусан, хонатлас, 
сариқ атлас, қора атлас, саккизтепки атласнинг харидорлари гоятда кўп бўлган. 

XIX аср охири - XX аср бошларида шахарда шойи матолар тўқиш билан 
юзлаб косиблар машгул бўлган. Шўро тузумининг дастлабки йилларида, "янги 
иктисодий сиёсат" даврида улар 4 артелга бирлаштирилган. 1963 йилда ушбу 
артеллар негизида дастлабки йирик саноат корхонаси - "Атлас" фирмаси 
ташкил этилиб, атлас матолар асосан механизаш1ялашган усудца ишлаб 
чикарила бошланди. 1976 йилда фирма кўп тарыокли илакчилик ишлаб 
чикариш бирлашмасига айлантирилди. Утган асрнинг 70-80-йилларида бу ерда 
сержило атлас матоларнинг икки юздан ортиқ тури ишлаб чикарилар, айниқса, 
барги карам, чакирим, яҳудий нусха намозшомгул, шахмат, кора кўзим турлари 
харидоргир эди. Маргилон атласчиларк ўз касб-хунарлари сирларини 
бошқаларга ҳам сидқвдидцан ўргатиб, Самарканд, Қўкон, Наманган, Андижон 
шаҳарларида, қўшни Тожикистониинг Хўжанд шаҳрида шоҳи тўкиш 

орхоналарини ишга зуширилишида бош-кош бўлдилар. 

Атлас кў>сна Маргилон ва мартилоилик косиблар, тўкувчи-усталар, 
инженер ва техиологларга жаҳонаро улкан шон-шуҳрат келтирди. Канаданинг 
Монреал шаҳрида 1967 йилда ҳамда собиқ Ю]гославияиинг Загреб шаҳрида 1978 
йилда ўтказилган халқаро кўргазмаларда Маргилон атласи олтин медаллар 
билан такдирланди. Тошкент Моделлар уйи модельер-дизайнерлари 
хонатласдан тиккан либослар нусхаларига Япониянинг Осака шаҳрида (1970 й.), 
Венгриянинг Будапешт- шаҳрида (1987 й.), Ирокнинг Бағдод шахрида (1988 й.), 
Ҳиидистоннинг Деҳли шахрида (1989 й.), АҚШнинг Вашингтон (1998 й.) ва 
Чикаго (1999 й.) шахарларида ўгказилган нуфузли халқаро танловларда юксак 
бахолар беридци.Мустақиллик шоҳи тўқшл сакгьатиии янги боскичга 
кўтармовда, демак, асрий анъанапар давом этади. 
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ҚОҒОЗ ТАЙЁРЛАШ ХўНАРМАНЧИЛИГИГА ОИД ТАРИХИЙ 
МАТЕРИАЛЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ 

Қўқон хамиша Фаргона водийсининг йирик хунармандчилик ва савдо 
маркази булиб келган. Шахарда хунармандчиликнинг турли тармоқлари ривож 
топган бўлиб, улар орасида Ўрта Осиёда хунармандчиликнинг нодир сохаси 
ҳисобланувчи когоз тайёрлаш тармоги алохида урин тутади. Бирок бугунги 
кун га кадар Қўқон когоз тайёрлаш ҳунармандчилиги ҳали кенг тадқик 
этилмаган илмий мавзулардан бири бўлиб, бу масалани ўрганилиши шахар 
тарих и, хунармандчилик тарихи тўғрисида янги маълумотлар бериши мумкин. 

Дархақикат, Қўқонда қоғозгарлик хунармандчилиги ўзининг узок 
тарих ига эга. Тадқиқотчи олим Ахмадали Мадаминов махаллий тарихий 
манбаларга таяниб туриб, XVIII асрда Қўкомда когоз ишлаб чикариш 
хунармандчилиги мавжуд бўлганлиги тўғрисида маълумот беради. Демак 
Қўқои хонлиги Бухоро хонлигидан мустакил бўлиб чиққач, Қўқонда кўпгина 
янги, хусусан, қогоз тайёрлаш хунармандчилиги юзага келган. 
XIX асрдаги Туркистон хунармандчилигини ўрпанган В.К.Разводовскийнинг 
Қўқоцдаги Чорку қоғоз хунармандчилик устахонаси 200 йиллик тарихга эга 
эканлиги тўғрисида берган маълумоти бу фикрки тасдиклайди. Кўқонда қоғоз 
тайёрланиши тўгрисидаги илк маълумотларни XIX аср иккинчи ярмида 
Туркистонга саёхат қилган рус сайёхдарининг асарларида учратамиз. Хусусан 
П.И.Пащенко "Туркестанский край 1866 года" асарида Қўконда махаллий 
усулда қоғоз тайёрланиши хакида маълумот беради. Қўқонда когоз асосан икки 
усгахонада, бири шаҳарнинг Мўйи Муборак дарвозаси яқинида, иккинчиси 
шахар ёнидаги Чоркуда жойлашганлигини 1871 йилда водийга саёхдт қилган 
А.П.<Ё>едченко ёзиб қолдирган. У шунингдек, ўз шахсий дўконларида қоғоз 
тайёрлаган усталар уста Сойиб Назар, Уста Муҳаммад Мусо Фозилов, 
Муҳаммад Содиқ Муҳаммадимовлар тўгрисида маълумот беради. Қўконда 
когозгарлик хунармандчилигининг кейинги тараккиёти тўгрисида маълумотлар 
анчагина кам учрайди. 

Халқ ораснда кенг тарқалган ривоятларнинг бирида айгилишича, 
Худоёрхоннинг янги ўрдасини қуришда шахар қоғозгарлари Қўқондан узоқка 
кўчирилган. Бунинг сабаби хунарманд ва меъморларнинг қогоз тайёрлаш 
жараенида қоғоз тайёрловчи дўконлар берадиган кучли ер ости зарблари 
саронни узоқ вакт мустаҳкам туришига салбий таъсир кўрсатади, деб берган 
хулосаси зди. Лекин бизнингча, бу даврда қогозгарларни янги жойга 
кўчи1»илишининг асл сабаби Россиядан арзон қоғоз маҳсулотларинг ўлкага 
кириб келиши ва натижада маҳаллий қоғозгарлар маҳсулотини сикиб чиқариши 
бипан боғлиқдир. Шунингдек, ҳунармандлар ишлаб чикариш учун доимо зарур 
суп манбаи мўлроқ, фабрика маҳсулотлари камроқ кириб борадиган худудларга 
кўчиб ўтгаи бўлишлари ҳам эҳтимолдан ҳоли эмас. 

Бизга маълум маълумотдарга кўра когозгарлар Қалъача кишлогига кўчиб 
ўтганлар ва когозгарликни давом эттирганлар. Хунармандчилик сохаси 1940 
йипларгача давом этган. Ҳозирги кунда Сўх туманида бу ҳунармандларкши 
авлодлари истиконат қиладилар. Лекин тарихий маълумотлар Қўқонда 
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ўрдаси курилишидан кейин хам қогозгарлик давом этганлигини кўрсатади. 
Чунончи Қўқонда XX аср бошида 40 йил давомида шу хунар билан машғул 
бўлган уста Убайдулла Оршюв қогоз тайёрлаш иши сохасида машхур бўпган. 
Унға отасининг 40 йиллик, бобосининг 50 йиллик қогозгарлик тажрибаси 
мерюс эди. Бинобарин В.К.Р:азвод6вскийййнг ёзиб қоядирган маълумотл.1рт1дан 
маълум бўлишича, хали XX асрнинг дастлабки ўн йилликларида Қўқонда қоғоз 
тайёрлаш давом этмокда эда. ФаКатгини 1920 йилларга: келой собик совет 
тузуми даврида хунармандпарни хусусий мулк эгаси деб топилинш, уларни 
зўрлик билан артёлларга киритилиши бу бебаҳо хунармандчилик со сасини 
асоссиз тугатилишига олиб кела бошлаган, деб тахмин килиш мумкин. Лекин 
соха кейинги даврларда ҳам айрим ҳунармандлар томонидан давом 
эттирилганлиги маълум. Хусусан россиялик таникли олим В.Григорьев 1931 
йили Қўконга келиб, Қоғозгаршик кишлогига ташриф буюрганлиги ва асрлар 
давомида сайқал топиб келган ушбу махсулотни ишлаб чикариш усулига п^воҳ 
бўлганлиги бу фикримизни тасдиклайди. 

Шувдай килиб айтиш мумкинки, Қўқонда когозгарлик хунармандчилиги 
ўзининг бир неча юз йилнк тажрибага асосланувчи нодир хунармандчилик 
сохаси сифатида узок давр> хонликни қоғозга бўлган эхтиёжини кондириб 
келган. Кейинги тарихий жараёнлар натижасида соҳа инкирозга юз тутган, 
ҳунармандлар тарқалиб кетган. Лекин бу соҳа ўлкада бутунлай гўхтаб 
колмаган. Қачонлардир машхур бўлган Мўй Муборак когозгарлик устахонаси 
бугуги кунда топоним (жой номи) сифатида сакданиб келган. 

КАСБ-ҲУНАРГА ОИД, АЙРИМ АТАМАЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ 

Маълумки, хар бир касб-хунарнинг ўзига хос атамалари, ном лари мавжуд. 
Мазкур атама ва номлар билан боғлиқ бўлган тарихий маълумотларни ўрганиш 
шу касб-хунарни пайдо бўлнши ва ривожланиши хамда жамиятда туган ўрни, 
ахамияти хакида фикр юритишга асос бўла олади. Хуся^сан шахар 
микротопонимиясида касб-қунар билан боғлиқ атамалар - ойконимлар аюхида 
катламии ташкил этади. Масалан ўтмишда Қўқонда ҳам хунармандчилик кенг 
миқёсда тараккий этган. 1897 йили олинган ахоли рўиҳати хужжатларида (5аён 
килинишича, шаҳарнинг 52 % ахолией хунармандлар хисобланган. Шу паядан 
кўгл ина маҳалла, гузарлар касб-корни ифодаловчи лексемалар билан юрнтилиб 
кетган. Ўтмишда ўлкамизда, хусусан Кўқон шаҳрида металл қуроллар, металл 
буюмлари ишлаб чикариш алохида ўринни эгаллаган. Профессор Собиржон 
Иброхимовнинг ёзишича, металлсозлик касбининг дегрезлик, темирчилик, 
пичоқчилик, чилангарлик, тақачилик, кулфгарлик, анжомасозлик, игнжозлик, 
михгарлик, мисгарлик, мўхрканлик, заргарлик сингари сохалари бўлган. Бу 
сохаларнинг юзага келиШ тарихи жуда қадимий бўлиб, улар махс^с терн ишлар 
билан аталадиган ўзига хос хомашёлари, ишлаб чикариш куроллари, 
I схиолог иялари билан ажралиб турган. 

Мелаллардан ясаладиган буюмларни - моддий ҳаёт воситапарини ишлаб 
чикариш учун даркор бўлган иш куроллари; кундалик хаётда ишлатилздиган 
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буюмлар, рўзғор асбоб-анжомлари; турар-жой қуриш учун зарур бўлган металл 
буюмлар: мудофаа куроллари; безак ащёларини ишлаб чиқарганлар. Халк 
ҳаётида алоҳида аҳамият касб этган юкорида қайд килинган аирим тармоклари 
шу соҳалари билан шуғулланувчи кишилар турадиган жой, масканларда 
топонимлар шаклида сақланиб колган. Куйида шулар хусусида тўхталиб 
ўтамиз. 

Д е г р е з л и к - шахарнинг кадимий мачаллатаридан бирининг номи. Ушбу 
турар-жойда яшовчи кўпчилик ахолининг ота-боболари ўтмишда қишлоқ 
хўжалиги ва рўзғор буюмлари гайёрлаш, чунончи, омоч тиши, кетмон, 
белкурак, обдаста ясаш, шунингдек, қозон куйиш иши билан шугулланиб 
келганлар. Улар тайёрлаган қозонларнинг турлари кўн бўлиб, дошкозон, кир 
козон, ҳолва козон, тўй козон, иккикулокпи, учкулоқли, тўрқулоқли козон, 
чаксаки козон номлари билан юритилган. Бу касб оғир кўл меҳнатини талаб 
килган. Ундаги мехнат дастлаб икки жараё'нни: зритиш ва куйишни уз ичига 
олган. Бу ишлар дегрез (бош уста; дўконда технологик жараённи бошкарувчи; 
хомашёни тайёрловчи ва тайёр махсулотни сотувчи), халпа (ёрдамчи уста), 
дамгар (чўянни эритиш вактида дамни босиб, унга шамол хайдаб берувчи 
ишчи), эритувчи (ёндўконга чўянни босиб, кўмир ўтида уни эритиш билан 
шугулланувчи киши), қуювчи (эриган чўянларни махсус қолипларга кетма-кет 
куювчи уста) томонидаи бажарилган. 

« Қўкон шахрида дегрезларнинг бир неча авлоди етишиб чиккан. Бу касб 
наслдан-наслга ўтган. Маҳкамбой Бобоев, Шодихўжа Турсунхўжаев, Расулжон 
Азимовлар, айниқса, машхур бўлганлар, қатор шогирдлар етиштириб 
чиқарганлар. Дархақикзт, Дегрезлик махалласининг шундай деб атаниши қайд 
килинган касб-хунар билан бевосита богликдир. Мазкур топоним форсча-
тожикча дег - козон, рез - рехтан (куймоқ) феьлининг ҳозирги замой ўзагидан 
таркиб топтан бўлиб, айнан: "козой куювчи" маъносини билдиради. Дегрезлик 
топоними Қўқон хонлиги тарихига оид айрим манбаларда дегрез ҳамда 
дегрезон шаклларида учрайди. Дегрезон - дегрезлар маъносидздир; ном 
охиридаги -он қўшимчаси кўплик, жамликни ифодалайди. 

Рихтагарлик - металсозликнинг эиг кадимги турларидан биридир. Бу 
касб мисгарлик ва дегрезлик касблари билан туташ бўлган, кейинчалик ички 
мехнат тақсимоти натижасида улардан ажралиб чиккан. Рихтагарлар мисгар 
томонидан ишланган кумгон, офтоба, чойдиш кабиларнинг мисгарлар ишлай 
олмайдиган қисмларини ишлаб чиқарганлар. Мис қийқими, пачоқ кумгон, эски 
самовар синиклари кабилар рихтагарларнинг хомашёс;и хисобланган. 
Рихтагарлар буларни эритиб, улардан кумғондаста, офтобадаста, чойдишдаста, 
мисжом кулоги тайёрлаганлар. Мис шдншлар чокини улаш, эски мис 
идишларни ямаш учун махсус қотишма - кавшарни хозирлаб берганлар. 
Биринчи узанги, сувлук, мис ёки биринчи замбаракни хам рихтагарлар 
Кўйганлар. Манбаларда кўрсатилишича, Қўқонд.а XIX аср охирларида 6 та 
рихтагарлик дўкони (корхонаси) бўлган. Булар шаҳарнинг гарбий-шимолий 
кисмида Рихтагарлик м;зҳалласида жойлашган. Бу дўконлар Кўкондан ташқари 
Фаргона водийсининг бошқа шаҳар ва туманларвдаги мисгарларни ҳам қуйма 
жез буюмлар билан таъминлаб турган. Рихтагарлик топоними уч морфема: 
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рихта + гар + лик дай таркиб топган. Рихта - тож:икча рехтан (қуймоқ) 
феьлининг ўзаги, -гар 1за -лик эса от ясовчи кўшнмчадир. Рихтагарлик 
рихтагарлар (қуювчилар) лшайдиган жой, макон маъносини ифода килади. 

Мисгарлик - шахариинг қадимий махалларидан биридир. Бу турар жойда 
мис идишларни ясовчи усгалар яшагаилар. Улар, асосан, кишиларнинг маиший 
эҳтиёжлари учун зарур бўлган кумгом, чойдиш, офтоба, чилопчин, мистовоқ, 
мискўза мисқоэон, мискоса, сатил каби буюмларни ишлаб чикарганлар. 
Мистарликдаги мехнат дастлаб иккига тақсимланган: ясаш ва безаш. 
Мисгарлик агамасн мис идишларни ясаш касби маъносида, наккош мисгарлик 
термини эса мис идишларни безаш касби маъиоларида қўлланган. 
Наккош мисгарлар мис идишларни икки: ўйма ва сўқма усулда накшлаганлар. 
Мис идишларга ўйилгаи ва сўқилган бдлний нақшлар композиниясининг 
баъзан гоят мураккаблиги ва кўринишининг гўзаллигн билан ажралиб турган. 
Шахримиздаги Мисгарлик махдлласида истиқома! килувчиларнинг ота-
боболари кайд кллинган1щек ҳам мис идишларини ясаш хамда уларга накш 
ўйиб безаш ишини амалга оширганлар. Аҳоли яшаш масканига берилган ушбу 
ном ана шу касб-хунарга нисбатандир. 

Зарг-арлик -- металлсозликнинг кадимий соҳаларидан биридир. Бу касб 
эгалари тилла кумуш, қалай, мис каби хомашёлардан турли хил безак, зебу 
зийнат ашёларини тайёрнаш иши билан машгул бўлганлар. Заргаршар узук, 
била1узук, сирга, чочпопук, зебигардон, тиллақош, зирак, заркокил, тумор, 
тиллазулф, бўйннтумор, қўлтиктумор қашқарбалдоқ, ойбалдоқ, фаргонача 
балдок, шохонак каби буюмларни ясаганлар. Заргарлар ишлаб чиқарган 
юқоридаги каби зеб-зийнат ашёлари бармоқка, кулокка, кўкракка, бўйинга, 
қўлтлққа, пешонага, сочга тақиш учуи мўлжалланган ҳолда тайёрланган. 

Т а қ а ч и л и к - маҳалласи от, хачир ва эшакнинг оёгига қокиладиган 
такани ясаш билан шугулланувчи кишиларнинг касбкори асосида юзага келган 
жой номидир. Такдлар темирдан ясалган. Тақачилар тақа учун узунлиги 1,5 
метр, қалинлиги 1,5 сантиметр, кенглиги 3 сантиметрли темирни ишлатганлар. 
Бу темирнинг ҳар биридан катта-кичик 6 та тақа чиққан. Бу касб эгатари такани 
хайвоннинг қандай тури учун ясашларига кўра от, эшак ва хачир чақа номи 
билан уч гуруҳга бўлганлар. От такаларнинг бир неча тури бўлиб, улар йил 
мавсумига кўра: ёзлик тақа, қишлик тақа, муз.пик така; отиинг ҳолатига кўра: 
ялла тақа, пошнали тақа, батарин тақа; чикиб келишига кўра ўзбек тақа русча 
така, хитой тақа деб номланган. Тақаларга кокиладлган мих тақамих номи 
билан юритилган. Булар уч турли бўлиб, тўккизинчи (номерли) зақа катта 
отларнинг туёғига, еттинчи (номерли) тақа оддий отларга, бешинчи (номерли) 
тақа эшакка, олгинчи (номершик) така хачир туёғига кокилган. Ўтмишда мана 
шу касб-хунар номи билан аталган тақачилик топоними ҳозирда истеъмолдан 
чиқиб кегган, тарих - хотирага айланган. 

Металлсоэлик соҳаларшдан яна бири кандако]рликдир. Шахримиздаги 
Кяндакорлик кўчаси шу касб-кор номи билан аталгаи. Кандакорлар - мисгар, 
рихтагар усталар томонилдн тайёрланган рўзгор буюмлари, қуроллар 
на бошқа металл буюмларни ўйма накшлар билан безатиб, осори-атикага 
V: •;.(т"г.-.гчч.тар. Ҳозирда Қўқонлик кандакорлар яратган санъат асарлари 
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музей ларда, шахсий жамғармаларда сакланмоқда. 
Шахардаги Илғор кўчаси ўтмишда Анжомасоз деб аталаган. Бу ерда 

ХУП1-Х1Х асрларда анжомасоз усталар истиқомат килганлар. Анжомасозлар 
пўлат, темир, мне, жез, капай каби хомашёлардан от абзалларининг металл 
кисмларини, чунончи, жуган, узанги, қуюшқон, тўка, ўмулдирик, ҳалқа 
кабил арии ясаганлар. Анжомасоз атамаси икки морфемадан ташкил топган: 
анжомасоз бундаги анжома лексемаси от абзалларига ўрнатилган майда-чуйда 
металл кисмларининг умумий номини билдирган; -соз эса тожикча сохтан -
ясамск, тузмоқ, курмок феълининг ҳозирги замон ўзагидир. Қискаси, 
анжомасоз - "анжома буюмларни тайёрловчи, ясовчи" маъносидадир. 

Чнлангарлик хам металлсозликка алоқадор касблардан ҳисобланган. 
Чилангарлар сартарошлик, этик, кавуш, махсидўзлик, устки кийимлар 
тикувчилик ва дурадгорлик касбларига керак бўладиган иш асбоблари - арра, 
устара, белча, бигиз, занжир, қабза, қайчи, ҳалка, искана, качкорт каби 
буюм парни ясаганлар. Бу касб эгалари яна ўтмас буюмларни ўткирлаб бериш 
билан шугулланганлар. Чилангар кўчаси тарихий хужжатларда "Чилангарон" 
тарзвда кайл килинган. Чилангарон - чилангарлар демакдир. 

Хулоса килиб айтиш мумкинки, қадимда Қўқон шахри тарихий 
микротопонимияен тизимида турли касб-хунарларга оид, хусусан, 
металлсозлик касби билан боглиқ бўлган топонимлар алохида ўринни 
эгаллайди. 
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